
 

 

      

   

    

 ชีҟแจงนโยบาย สืѷอสารแผนงาน ขอ้กําหนดของกฎหมาย ระเบยีบขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยั 

 



 

 

 

 

 



 

 

กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยักบัผูว้า่จา้ง 

   
  
 กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยัของหา้ง 

      
 
 
   กจิกรรม JSA , KYT กอ่นเร ิѷมปฏบิตังิาน                 การสงัเกตพฤตกิรรมการทาํงานของพนกังาน  

   
กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภัย อบรม เพิѷมความรู ้ความสามารถใหก้ับพนักงาน 
 

   
   
   



 

 

สุขภาพพนกังานตามความเสีѷยง                                 ตรวจสอบเครืѷองมอื/อปุกรณ์ความปลอดภยัประจําเดอืน 

   

สถติอิุบตัเิหต ุ

   

มมีตใิหท้าง บรษิทั ธนดิา วศิวกรรม จํากดั สง่พนักงานทีѷทํางานกับไฟฟ้า เขา้อบรมการทํางานเกีѷยวกบัไฟฟ้า เพืѷอออก
ใบรับรองจากกรมพัฒนาฝีมอืแรงงาน งานเครนผูค้ลอ้งเกีѷยว ผูค้วบคมุงานตอ้งผา่นการอบรม การทํางานทีѷสงู การตรวจ
สขุภาพประจําปีพนักงาน และการเขา้รว่มตรวจ SCS ของบรษัิท 

2.2 บรษิทัเอสทพี ี2016 จํากดั 

มพีนักงาน 45 คน 
งานบรหิาร            2 คน 
งานเครืѷองกล       16  คน 
งานไฟฟ้า            6  คน 
งาน Local          19  คน 
งานเสมยีน            2 คน  

ประเภทกจิการ  
รับเหมาตดิตั Ѹงเครืѷองจักร เครืѷองกล ระบบไฟฟ้าในโรงงานอตุสาหกรรม  

   

 
 
 
 
 



 

 

ผงัองคก์ร/ผงัโครงสรา้งการบรหิารงานดา้นความปลอดภยั        
   

         
 
 การชีҟแจงนโยบายความปลอดภยั สืѷอสารแผนงาน     กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยักบัผูว้า่จา้ง 
 

   
 
กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยักบัผูว้า่จา้ง 

    
   

   
 
 
 
 
 
 
 



 

 

กจิกรรมตรวจความปลอดภยั 
 

 

    
    
กจิกรรม JSA,KYT กอ่นเริѷมปฏบิัตงิาน 

   

การสงัเกตพฤตกิรรมการทํางานคูธ่รุกจิ 

   

 

 

 

 



 

 

กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภัย อบรม เพิѷมความรู ้ความสามารถใหก้บัคูธ่รุกจิ 

   

   

   

   

 

 

 

 

 

 



 

 

ตรวจสขุภาพคูธ่รุกจิตามความเสีѷยง                                 ตรวจสอบเครืѷองมอือปุกรณ์ความปลอดภัยประจําเดอืน 

   

สถติอิบุัตเิหต ุ

   

 

มมีตใิหท้าง บรษิทัเอสทพี ี2016 จํากดั สง่พนักงานเขา้อบรมการทํางานเกีѷยวกบัไฟฟ้า เพืѷอออกใบรับรองจากกรม
พัฒนาฝีมอืแรงงาน เนน้ยํѸาการ LOTO กอ่นเริѷมงานรว่มกับพนักงาน อบรม Work License งานเชืѷอม ตัด เจยีร ์ทํางานกบั
สารเคม ีเพิѷมเตมิ 

วาระทีѷ 3 แชรเ์คสสําคญัของ SCG (กฤษณา ช.) 
3.1 Incident Investigation Report สืѷอสารเคสอุบัตเิหตไุม่หยดุงาน (No Loss Time) คูธุ่รกจิลม้กระแทกการด์สายพาน 
 

 



 

 

 

 

 



 

 

 
 

 

 



 

 

 

 

มมีตใิหอ้อกแบบและตดิตั Ѹงจดุเทวัตถดุบิคนืระบบและหากจดุเทสงูตอ้งมโีตะ๊เสรมิใหมั้ѷนคงแข็งแรงและปลอดภัย การด์ขา้ง
สายพานตอ้งมคีรบ ระบบ Pull Lope ตอ้งมคีรบและพรอ้มใชง้าน การตรวจสอบตอ้งทดลองดงึในระยะไกลสดุ สํารวจจดุอืѷนๆ
เพิѷมเตมิและขยายผลตอ่พืѸนทีѷของทั Ѹงร.ทา่หลวงและร.เขาวง 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

3.2 Incident Investigation Report สืѷอสารเคสอุบัตเิหต ุทรัพยส์นิเสยีหาย (Property Damage) รถถอยชนดา่นกั Ѹนหนา้
อา่งเทปนูเม็ด 

 

 
 

 
 

 



 

 

 
 

 
 

 
 
 
 
 



 

 

 
 

 
 

 
 
 

 



 

 

 
มมีตใิห ้ห.ส.น.บา้นหมอการช่าง ตดิตามพฤตกิรรมของพขร.และใหม้กีารอบรมการขับขีѷเพิѷมเตมิ มกีารตดิตั Ѹงกลอ้ง AI 
ตรวจจับพฤตกิรรมเพิѷมเตมิ เตอืนและแจง้ทันทหีากตรวจพบขณะขบัรถ 
 
3.3 Share Accident Case  สืѷอสารเคสอบัุตเิหตอุืѷนๆใน SCG  
-3.3.1อบุัตเิหตดุนิสไลดบ์รเิวณหนา้เหมอืง 

 

 



 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 



 

 

 

 
 

มมีตใิห ้สืѷอสารเคส เพืѷอเนน้ยํѸามาตรการความปลอดภัยของการทํางานในเหมอืง การประเมนิหนา้งานเหมอืงหากมหีนิ
แขวนใหห้ลกีเลีѷยงการเขา้ไปทํางาน และไมเ่ขา้ใกลห้นา้ผาดา้นบนระยะ 3 เมตร  
การซอ้มเหตฉุุกเฉนิ การสืѷอสารกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ การกนับคุคลภายนอกเขา้พืѸนทีѷ Training เพิѷมเตมิ   
 
3.3.2 ผูป้ฏบิัตงิานตกลงจากชอ่งเปิดทีѷสงู 12 เมตร 
 



 

 

 

 



 

 

 
 
มมีตใิห ้สืѷอสารเคส เพืѷอเนน้ยํѸามาตรการความปลอดภัย สํารวจจดุทีѷมชีอ่งเปิด ทําการแกไ้ข ปรับปรงุใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐาน ปิดทีѷไมใ่ชง้านยดึใหแ้น่นหนา ทําราวกนัตกลอ้มรอบ ตดิป้ายเตอืนใหช้ัดเจน  
 
3.3.2 ผูป้ฏบิัตงิานตกทีѷสงู ขณะยนืบนแผน่พืѸนทีѷมชีอ่งเปิดและไม่มรีาวกนัตก เพืѷอวัดขนาดเครืѷองจักร (ขณะตกสวมใสช่ดุ
กนัตก) 

 
 

   



 

 

มมีตใิห ้สืѷอสารเคส การสวมใสช่ดุ Full body haness ตอ้งแน่นหนารัดกมุ นัѷงรา้นตอ้งพรอ้มใชง้านสําหรับขึѸนไป
ปฏบัิตงิาน เพิѷมเตมิงานตัѸงนัѷงรา้นตอ้งประเมนิความเสีѷยงใหค่รอบคลมุกอ่นทํางาน 
 
วาระทีѷ 4 สรุป Issue Log จากประชุมคร ัҟงทีѷผา่นมา  

 -ไมม่ ี

วาระทีѷ 5 อพัเดทกฎหมายประจําเดอืน และการประเมนิความสอดคลอ้งกฎหมาย (พรศักดิѻ พ.)  
 

-ไมม่ ี
 

วาระทีѷ 6 เร ืѷองแจง้เพืѷอทราบ 
 
     Performance Safety November, 2025 
 

 
 

 
 



 

 

Plant Situation (Lagging & Leading KPI) TL/KW 
สถติอิบุัตเิหต ุ(ขั Ѹนเสยีชวีติ/หยดุงาน) รวม 1 เคส 

 โรงงานเขาวง 0 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 1 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏพทัิกษ์ชวีติ ( LSRs 11)  
 โรงงานเขาวง 23 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 16 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏความปลอดภัย (General Safety Rules 9) 
 โรงงานเขาวง 16 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 19 เคส 

PMS Safety Score 2024 
 โรงงานเขาวง Score = 5 
 โรงงานทา่หลวง Score = 4 

สถติอิบุัตเิหต ุ(ทรัพยส์นิเสยีหาย) รวม 12 เคส 
 โรงงานเขาวง 9 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 3 เคส 

            
   Carrier audit 

 ผา่นเกณฑ ์9 บรษัิท 
           จํานวนคนทีѷผา่นการ Line Walk ตามเป้าหมาย 12 เรืѷอง/เดอืน/คน แยกตามสว่น 

 เดือนกนัยายน รวม 6.18 K 
 YTD 74.91 K 

 

 
กจิกรรมและการสืѷอสารดา้นความปลอดภยั 

 สถติอิบุัตเิหต ุ2568 
 Line Walk ผา่นระบบใหม ่1SD Platform  
 มกีารมอบรางวัลใหผู้ท้ ีѷ Line Walk ตรวจความเสีѷยงประจําไดจํ้านวนมากทีѷสดุ และหน่วยงานทีѷมกีารแกไ้ข 

Unsafe ไดส้งูสดุ โดยการมอบรางวัลใหท้างคูธ่รุกจิดว้ย 
 สืѷอสาร Safety Alert ใหพ้นักงานและคูธ่รุกจิทุกคนทราบถงึ Case อบุัตเิหตทุีѷเกดิขึѸน 



 

 

      

   

สืѷอสารการจดังานนทิรรศการความปลอดภยั Safe@Work 2025 

 

Highlight Activity: งานตดิต ัҟงระบบดบัเพลงิ Phase 2 - 3 



 

 

 
 
 

Highlight Activity: งานตดิต ัҟงระบบดบัเพลงิ Phase 4 วันทีѷ 14/10/68  ไดเ้ขา้ตรวจ Workshop ของทางบรษัิท
ไพโรเทค เพืѷอตรวจเช็คอปุกรณ์ / ทอ่ และความพรอ้มกอ่นทีѷจะขนยา้ยอปุกรณ์เขา้มาตดิตัѸงหลังงาน Shutdown 

 



 

 

 

            

 

 Highlight Activity: ความปลอดภยังานซอ่มหมอ้เผา K1 WC ประจําปี 2568  

 การตรวจสอบความปลอดภัยงาน SD Kiln KW ระหวา่งวันทีѷ 3-23/11/68 
 
 



 

 

 
 

 
 

Highlight Activity: งานตรวจสอบอาคารโรงงาน KW-TL 2025 

-ไฟสอ่งสวา่งสํารองฉุกเฉนิ Emergency Light ไมส่ามารถใชง้านได ้ 

-ป้ายไฟบอกทางออกไมส่ามารถใชง้านได ้ไมส่ามารถใชง้านได ้หลายจดุ 

-จดุแขวนถังดับเพลงิ /ปุ่ มกดแจง้เหตเุพลงิไหมฉุ้กเฉนิ ไม่มป้ีายบอกตําแหน่ง  

-เสาคอนกรตีกะเทาะ ระเบดิ เหล็กโผล ่ 

-เสาลอ่ฟ้า สายลอ่ฟ้าบนอาคารไมม่ ี 

 



 

 

งานตรวจสอบอาคารโรงงาน KW CL-Bypass 

 
 
Highlight Activity: Safety สถานะความพรอ้มอปุกรณ์ฉุกเฉนิ TL/KW 
 

 
 

 



 

 

 

 
 

 
 

การตรวจตดิตามผลการใชร้ะบบงาน มาตรฐานความปลอดภยังาน Shutdown 
 

 



 

 

การตรวจตดิตามผลการใชร้ะบบงาน มาตรฐานความปลอดภยังาน Project 
 

 

Highlight Activity: ตดิตาม MOC & PSSR 

 

มมีต ิใหเ้จา้ของโครงการทีѷดําเนนิแลว้เสร็จทกุโครงการเรง่ดําเนนิการตรวจ PSSR เพืѷอปิดโครงการทันท ี

 
 



 

 

 วาระทีѷ 7 ผลการดําเนนิการดา้นความปลอดภยั 
หวัขอ้ทีѷนําเสนอ 
- Safety Performance 
- KAIs 
- SD Calendar 
- Highlight Activity 
- ตดิตามความคบืหนา้ (ถา้ม)ี 
- Need help (ถา้ม)ี 

 
7.1 Mine & Green Circularity (จรญู จ.) 
 
                             

     
 
 

   
 
 

   



 

 

   
 

   
 

   

   

     



 

 

  
 
      

 
 

    7.2 Quality Assurance-KW, TL (สมเกยีรต ิ ล.)  
 

     
 

     
 

   



 

 

     
 
 

   
 
7.3 Operation -KW (ศุภสทิธิѻ ศ.)  
 

    
 
 
 

   
 



 

 

   
 
 

    
 
 
 

   
 
 

  
 
 
 
 
 
 



 

 

 
7.4 Operation TL (พรชยั ธูปทอง) 
 

   
 

  
 

   
 
 

   



 

 

  
 
 

   
 
 

   
 
 

   
 



 

 

   
 

   
 

  
 

 
 
7.5 SWCC (นายกฤษดา ม.) 
 

  



 

 

 
 

 
 

 
 

 



 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



 

 

 
 
 

 

 
     
7.6 MRO -TL (ปิยะพงษ ์พ.) 
 
 

      



 

 

    
 

   
 
 

   
 
 

    
 
 

  
  
 
 



 

 

7.7 MRO -KW (ธนพล ส.) 
 

     
 

    
 

     
 
 

  
 

 
        
 
 
 
 
 



 

 

7.8 พสัดุ TL/KW (วฒุชิยั  ฤ.) 
 

    
 
 

   
 
 

      
 
 

  
 



 

 

    
 

 
วาระทีѷ 8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 
 
 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 
 
            ไมม่ขีอ้เสนอแนะ 
 
ปิดประชุม เวลา 16:30 น. 
 

             
            นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 

  ออกรายงานการประชมุ 
      14 พฤศจกิายน 2568    



 

 

รายงานการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 
 ปนูทา่หลวง (ร.ทล./ร.ขว.) คร ัҟงทีѷ 12/2568 

วนัศุกรท์ีѷ 11 ธนัวาคม พ.ศ. 2568  เวลา 13:30 – 16.30 น. หอ้งประชุม 1 ตกึ กจก. KW 
 

 
ผูเ้ขา้รว่มประชุม 
1. Mr. Charoenmun Chaliewkreangkrai ผูแ้ทนนายจา้ง   เป็น ประธาน 
2. Mr. Kiatkasem Na-nakorn  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
3. Mr. Preecha Gapant   ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
4. Mr. Kwanchurt Kantangkul  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
5. Mr. Adirek Rodsawek      ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
6. Mr. Sarayoot Samakthai  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
7. Mr. Jaroon Jeensrikong  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
8. Mr. Kritsada Manodul  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
9. Mr. Thanapoln Saingam  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
10. Mr. Kriengsak Khaothong  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
11. Ms. Pilaiwan Youngdet  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
12. Mr. Nisit Chumnienpat  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-KW  เป็น กรรมการ 
13. Ms. Krissana Chansaming      ESG Assistant Manager -KW เป็นกรรมการและเลขานุการ 
14. Mr. Pollaphat Pornpitakthum  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
15. Mr. Jor.jitti Panichakul  ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
16. Ms. Benjawan Boonchatrasuriya ผูแ้ทนระดับบังคับบัญชา  เป็น กรรมการ 
17. Mr. Wimol Noyjoy   ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
18. Mr. Somkiat Leephud  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
19. Mr. Piyapong Pinyo   ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
20. Mr. Wutthichai Rittapai  ผูแ้ทนระดับปฏบัิตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
21. Mr. Adisorn Yujaruen  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
22. Mr. Manop Prasopned  ผูแ้ทนระดับปฏบิัตกิาร-TL  เป็น กรรมการ 
23. Mr. Pornsak Pairin   License to Operate Manager -TL เป็นกรรมการและเลขานุการ 
24. Mr. Surachai Pootong  ผูแ้ทน Operation Quarry 
25. Ms. Pilaiwan Youngdet      ผูแ้ทน Quality Assurance-TL/KW 
26. Mr. Wichit Pukchuen      ผูแ้ทน Operation-WC 
27. Mr. Pornchai thoopthong      ผูแ้ทน Operation TL 
28. Mr. Supasit Srisuchart      ผูแ้ทน Operation-KW 
29. Mr. Amnart Doungchang  ผูแ้ทน MRO-TL 
30. Mr. Dollathon Sinchao  ผูแ้ทน MRO-KW 
31. Mr. Montree Klinmetee  ผูแ้ทน FM (บรกิารกลางTL/KW) 
ผูร้บัเชญิเขา้ร่วมประชุม 
1. Ms. Woranun Deelom  2. Mr. Chuanchai Jamnianngern 3.Mr. Narong Raemnil  
4. Mr. Somchay Sawangarom 5. Mr. Preecha Phongsapan       6.Mr. Nopparat Chopkui 
7. Mr. Jumrus Srisawat  8. Mr. Pichai Tummachot 9.Mr. Prasarn Daungkwan 
10. Mr. Chaiya Leephud  11. Mr. Manop Phongthai 12.Mr. Supod Boonpaing  
13. Mr. Than Thiangcharoen 14. Mr. Montree Klinmetee 15.Mr. Nisit Chumnienpat 
16. Mr. Mongkol Kongjinda 17. Mr. Sombat Sooksamran 18. Mr. Teeravat Thungtadee 
19. Mr. Wasun Unwongsa 20. Mr. Littirong Nakdilog 21. Mr. Teerawat Pensawat 
22. Mr. Somchai Yuekyen 23. Mr. Somchai Pajruanth 24. Mr. Wiwat Sutthithananan 
25. Mr. Chavaroj Prapatanan 26. Mr. Aek Sawangsiripon 27. Mr. Narase Klinrat 
28. Mr. Supat Promwong 29. Mr. Pakapol Morakhaw 30. Mr. Popkorn Kratai-in 
 

   
เปิดประชุม เวลา 13:30 น. 
         ประชมุคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน  เดอืนพฤศจกิายน 2568 โดย
มกํีาหนดการ ดังนีѸ 
 
 
 
 



 

 

วาระทีѷ 1 Safety Contact นายอดศิร  อยูเ่จรญิ (FM) วธิกีารแกง้ว่งขณะขับขีѷ 
 
-กอ่นขับรถพักผอ่นใหเ้พยีงพอ การนอนหลับพักผอ่นทีѷเพยีงพอทําใหร้า่งกายตืѷนตัว ควรนอนใหไ้ดอ้ยา่งนอ้ย 6-7 ชัѷวโมง 
ชว่ยลดอาการออ่นเพลยีแลว้ และเพิѷมสมาธใินการขบัรถ 
-มเีพืѷอนชวนคยุ สลับกนัขับ ชว่ยกระตุน้ใหต้ืѷนตัวตลอดเวลา คอยเตอืนเมืѷอมอีาการออ่นเพลยี 
-ดืѷมนํѸาบ่อยๆ ใหร้า่งกายสดชืѷน ป้องกนัการเกดิภาวะขาดนํѸา รักษาสมดลุนํѸาในรา่งกาย เพิѷมความสดชืѷนใหก้บัรา่งกายและ
สมอง ลดอาการออนเพลยี 
-เตมิคาเฟอนีแกง้ว่ง ชว่ยใหร้า่งกายรูส้กึตืѷนตัวมากขึѸน เลอืกดืѷมไดท้ั Ѹงกาแฟ นํѸาชา หรอืช็อกโกแลต และควรบรโิภคให ้
พอเหมาะหรอืกนิผลไมเ้ปรีѸยวๆ 
-เปิดกระจกรับลม รับออกซเิจนจากภายนอก เพราะแอรใ์นรถยนตม์กีา๊ซคารบ์อนมอนอกไซด ์(Carbon monoxide) มผีล
ใหร้า่งกายไดรั้บออกซเิจนนอ้ยเกนิไป อาจเป็นสาเหตหุนึѷงทีѷทําใหง้ว่ง 

 

 
 

มมีตทิีѷประชุม ใหม้กีารตรวจสอบสภาพรถ สภาพคนขันกอ่นเดนิทางไกล การคาดเข็มขัดนริภัยทกุตําแหน่งทั Ѹงผูขั้บขีѷและ
ผูโ้ดยสารเบาะหนา้และเบาะหลัง เด็กควนจัดใหม้ ีCar seat และปฏบิัตติามกฎพทิักษ์ชวีติ (Life Saving Rule) 

วาระทีѷ 2 คูธุ่รกจิ Share SCS (กฤษณา ช.)  1 หา้งดังนีѸ 
 
2.1 บรษิทั ซเีอสโอ กรุป๊ จํากดั 

ประเภทกจิการ ลักษณะงาน :  

งานออกแบบ / เขยีนแบบ 

งานกอ่สรา้งอาคาร / โกดัง 

ซอ่มบํารงุเครืѷองจักรในโรงงาน 

งานทําความสะอาด เคลยีรวั์สดหุกลน้   

มพีนักงานปฏบัิตงิานทีѷโรงงานเขาวง รวม 4 คน   



 

 

       

 

ผงัองคก์ร/ผงัการบรหิารงานดา้นความปลอดภยั 

    

    ชีҟแจงนโยบาย สืѷอสารแผนงาน ขอ้กําหนดของกฎหมาย ระเบยีบขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยั 

 

 กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยักบัผูว้า่จา้ง 

 



 

 

   
  กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภยัของหา้ง          รว่มกจิกรรมตรวจความปลอดภยัหนา้ประตคููธุ่รกจิโรงงาน 
 

  
กจิกรรม JSA , KYT กอ่นเร ิѷมปฏบิตังิาน                 การสงัเกตพฤตกิรรมการทาํงานของพนกังาน  

   

กจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภัย อบรม เพิѷมความรู ้ความสามารถใหก้ับพนักงาน /สขุภาพพนักงานตามความ
เสีѷยง                                  
 

    
   
   

 

 



 

 

ตรวจสอบเครืѷองมอื/อุปกรณ์ความปลอดภยัประจําเดอืน 

   

สถติอิุบตัเิหต ุ

  

  มมีตใิหท้าง บรษิทั ซเีอสโอ กรุป๊ จํากดั ทกุครั Ѹงทีѷมกีารปฏบิัตงิานตอ้งม ีจป.หัวหนา้งานมารว่ม JSA-KYT ประเมนิ
ความเสีѷยงหนา้งงานทกุครัѸงกอ่นเริѷมงาน งานทําความสะอาด งานเคลยีรห์กลน้ตา่งๆ และการสืѷอสารเคสอบุัตเิหตทุีѷ
เกีѷยวขอ้งกับงานทีѷทําอยู ่ตอ้งสืѷอสารใหพ้นักงานทราบ 

วาระทีѷ 3 แชรเ์คสสําคญัของ SCG (กฤษณา ช.) 
3.1 Incident Investigation Report สืѷอสารเคสอุบัตเิหต ุไม่หยดุงาน (No Loss Time) คูธ่รุกจิโดนกา้นเหล็กกระแทก
ปลายนิѸวแตก 

 



 

 

 

   
 

 

 



 

 

 

   
 
 

 



 

 

มมีตใิหท้กุครั Ѹงทีѷมกีารออกแบบและตดิตั Ѹงอปุกรณ์ทีѷออกแบบขึѸนมาใหม ่และยังไมม่มีาตรฐานในการทํางาน ตอ้งประเมนิ
ความเสีѷยงใหค้รอบคลมุงานทีѷสดุ การใชเ้ครืѷองมอืชว่ยในการจับและสมัผัสชิѸนงาน 

3.2 Incident Investigation Report สืѷอสารเคสอุบัตเิหต ุทรัพยส์นิเสยีหาย (Property Damage)  รถ Carbon Black 
ถอยชนประตขูา้งอาคาร Z1 

 

 

 
มมีตใิห ้บรษิทั ไพโร เอนเนอรยีѷ จํากดั  สืѷอสารกําชับให ้พขร. เพิѷมความระมัดระวังในการขบัขีѷภายในโรงงาน และให ้
ปรับปรงุแกไ้ข ไฟสอ่งสวา่งทีѷสะทอ้นเขา้ตาทําใหม้องไมเ่ห็น (แกไ้ขแลว้) 
 
 



 

 

3.3 Share Accident Case  สืѷอสารเคสอบัุตเิหตอุืѷนๆ  
-3.3.1 รถกระเชา้ไหลลงเนนิมาชนรถปิคอัพเหมอืง 
 

 
มมีตใิห ้เนน้ยํѸามาตรการหนุนลอ้ทกุครัѸงทีѷจอดรถและอบรมทบทวนประเมนิการทํางานบนเหมอืง 
 
3.3.2 รถยปิซัѷมพลกิตะแคงขณะยกเท 
 

 
 
มมีตใิห ้ 
-คัดรถขนสง่ทีѷมสีภาพรถพรอ้มใชง้าน ผา่นการตรวจสภาพ อายไุมเ่กนิ 10 ปี (ไมใ่ชร้ถรว่มทีѷสภาพไมพ่รอ้มใชง้าน) 
-กําหนดมาตรการตรวจเช็ครถและการทํา PM ตามวาระ 
-การเทสนิคา้ลงอง ใหร้ถตักปรับพืѸนทีѷและแจง้จดุเทเทา่นัѸน 
 



 

 

3.3.2 ลกูคา้ตกจากรถบรรทกุสนิคา้ 
 

 
 
   
มมีตใิห ้ 

1. ตดิตั Ѹงป้ายเตอืนเพิѷม ใหจ้อดรถดับเครืѷอง ล็อกลอ้ และหา้มปีนรถขณะรับสนิคา้  

2. ตดิตั Ѹงป้ายประชาสัมพันธใ์หล้กูคา้ทราบ วา่มบีรกิารคลมุผา้ใบและป ู
พรสีลงิ ใหฟ้ร ี 

3. ประชาสัมพันธใ์หล้กูคา้ทราบ Safety talk   
4. หา้มบคุคลทีѷ3เขา้ในพืѸนทีѷลานจา่ยปนู 
5. เสยีงตามสายตามขอ้1,2 
6. ทําหนังสอืความรว่มมอืจากรา้นคา้ 
7. คนยกปนู คนขับรถงาชว่ยแนะนําลกูคา้ในการเขา้รับปนูใหม้คีวามปลอดภัย 

 
3.3.3 ไฟคไุหม ้Hopper Blow through Biomass (รอสอบสวนเคส) 
 
 
วาระทีѷ 4 สรุป Issue Log จากประชุมคร ัҟงทีѷผา่นมา  

 -ไมม่ ี

วาระทีѷ 5 อพัเดทกฎหมายประจําเดอืน และการประเมนิความสอดคลอ้งกฎหมาย (พรศักดิѻ พ.)  
 

-ไมม่ ี
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

วาระทีѷ 6 เร ืѷองแจง้เพืѷอทราบ 
 
     Performance Safety November, 2025 
 

 
 

 
 
Plant Situation (Lagging & Leading KPI) TL/KW 

สถติอิบุัตเิหต ุ(ขั Ѹนเสยีชวีติ/หยดุงาน) รวม 1 เคส 
 โรงงานเขาวง 0 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 1 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏพทัิกษ์ชวีติ ( LSRs 11)  
 โรงงานเขาวง 25 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 17 เคส 

สถติกิารกระทําผดิกฏความปลอดภัย (General Safety Rules 9) 
 โรงงานเขาวง 16 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 19 เคส 

PMS Safety Score 2024 
 โรงงานเขาวง Score = 5 
 โรงงานทา่หลวง Score = 4 



 

 

สถติอิบุัตเิหต ุ(ทรัพยส์นิเสยีหาย) รวม 17 เคส 
 โรงงานเขาวง 13 เคส 
 โรงงานทา่หลวง 4 เคส 

            
   Carrier audit 

 ผา่นเกณฑ ์9 บรษัิท 
           จํานวนคนทีѷผา่นการ Line Walk ตามเป้าหมาย 12 เรืѷอง/เดอืน/คน แยกตามสว่น 

 เดือนพฤศจกิายน รวม 7.04 K 
 YTD 81.73 K 

 

 
 

 
 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

 

 
 

 
 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

  นทิรรศการความปลอดภยั SAFR@WORK 2025 

        

 

 



 

 

 

นทิรรศการความปลอดภยั Safe@Work 2025 

 

Highlight Activity: งานตดิต ัҟงระบบดบัเพลงิ Phase 2 - 3 



 

 

 

Highlight Activity: งานตดิต ัҟงระบบดบัเพลงิ Phase 4 ภาพความคบืหนา้โครงการ 25 % 

 

 

ซอ้มเหตุการณ์ฉุกเฉนิ : เกดิเหตุเพลงิไหมท้ีѷอาคาร Silo Use Oil โรงงานทา่หลวง 



 

 

 

 

Highlight Activity: สถานะความพรอ้มอปุกรณ์ฉุกเฉนิ TL/KW 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

Highlight Activity: การเตรยีมความพรอ้มกอ่นวนัหยุดยาว 
 

 
 

 



 

 

 
 

 
 

การตรวจตดิตามผลการใชร้ะบบงาน มาตรฐานความปลอดภยังาน Project 
 

 



 

 

 
 

Highlight Activity: Safety KCL 
 

 
 

 



 

 

 
 

 
 

 
 
 



 

 

 
 

 
 

 



 

 

 
 

 

 
 



 

 

 

 
 
 

 
 วาระทีѷ 7 ผลการดําเนนิการดา้นความปลอดภยั 

หวัขอ้ทีѷนําเสนอ 
- Safety Performance 
- KAIs 
- SD Calendar 
- Highlight Activity 
- ตดิตามความคบืหนา้ (ถา้ม)ี 
- Need help (ถา้ม)ี 

 
7.1 Mine & Green Circularity (จรญู จ.) 

 

    
 



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

    



 

 

7.2 Quality Assurance-KW, TL (พไิลวรรณ ย.)  
 

       
 

   
 

   
 

   
 



 

 

   
 

 
   
 
7.3 Operation -KW (ศุภสทิธิѻ ศ.)  
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

7.4 Operation TL (พรชยั ธูปทอง) 
 

   
 

  
 

   
 

   
 



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 

   

 
  
 
7.5 SWCC (นายกฤษดา ม.) 
 

    
 

   
 



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 

   
 

   
 

   
 

   



 

 

   
 

   
 
 

 
     
7.6 MRO -TL (ปิยะพงษ ์พ.) 
 

        
 

   
 



 

 

   
 

    
 

   
    
 

 
  
 

7.7 MRO -KW (ธนพล ส.) 
 

   
 
 



 

 

   
 

   
 

   
 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

7.8 บรกิารกลาง KW-TL (มนตร ี ก.) 
 

   
 

   
 

   
 



 

 

   
 

    
 

   
 

 
    



 

 

วาระทีѷ 8 ขอ้รอ้งเรยีน/ขอ้เสนอแนะ 
 
 ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน 
 
            ไมม่ขีอ้เสนอแนะ 
 
ปิดประชุม เวลา 16:30 น. 
 

             
            นางสาวกฤษณา ชาญสมงิ 

  ออกรายงานการประชมุ 
      12 ธันวาคม 2568    



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

แบบรำยงำนกำรตรวจสอบควำมปลอดภัย 

     เอกสำรแนบที่ 2.13 
 



Today

22-01-26 1 Aug

2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

1 อบุตัเิหตถุงึขัน้เสยีชวีติ Fatality Accident case 0 0 0 0 0
2

- พนักงาน case 0 0 0 0 0

- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0
3

- พนักงาน case 0 0 0 0 0

- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0

2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

4

- พนักงาน case 0 0 0 0 0

- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0
5

- พนักงาน case 0 0 0 0 0

- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0
6

- พนักงาน case 0 0 0 0 0

- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0
7 ทรัพยส์นิเสยีหาย Property Damage case 0 0 0 0 0
8 เพลงิไหม ้Fire case 0 0 0 0 0
9 อบุตัเิหตนุอกงาน case 0 0 0 0 0
10 โรคจากการท างาน case 0 0 0 0 0

11 ฝ่าฝืนกฎพทัิกษ์ชวีติ (LSRs Violation) case 0 0 0 0 0

2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

11 Line walk % Obs. 100% 100% 100 100% 1299
1.1 งานปรับและท าความสะอาดสายพาน % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.2 งานเชือ่มตดัเจยีร์ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.3 งานเคลยีรฝ์ุ่ นรอ้น % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.4 งานผสมและอัดระเบดิ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.5 งานขบัรถบรรทกุหนักบนเหมอืง % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.6 งานขบัรถบนพืน้ทีเ่หมอืง % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!

1.7 งานขบัรถ Forklift % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!

1.8 งานทีอ่ับอากาศ % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.9 งานยกของหนัก Crane % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.10 การท างานกับสารเคมี % Obs. 100% 100% 100 100% 100
1.11 งานบนทีส่งู % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.12 งานตัง้น่ังรา้น % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.13 งานขบัรถตกั % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.14 งานหมอ้แปลงไฟฟ้า % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.15 ผูป้ฏบิตังิานกับไฟฟ้า % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.16 ผูเ้ฝ้าระวงัอันตราย (Watch man) % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
1.17 งาน Packer % Obs. 100% 100% #REF! 100% #REF!
- พฤตกิรรมดา้นความปลอดภัย % Safe Behavior 100% 100% 100 100% 100

เดอืนนี้ Dec
ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั

(ข ัน้ตอน) (ข ัน้ตอน) (ข ัน้ตอน) (ข ัน้ตอน)

จ ำนวน 36 0 36 0

% 100.00 0.00 100.00 0.00

YTD

0

Month (Report)

KAI Measure

Measure

อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (เปลีย่นหนา้ทีง่านชัว่คราว) No Loss Time Accident (Restrict Work)

อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (การรักษาพยาบาล) No Loss Time Accident (Medical Treatment)

อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (ปฐมพยาบาลเบือ้งตน้)No Loss Time Accident (First Aid)

อบุตัเิหตจุากการขบัขีย่านพาหนะ

KPI Measure

อบุตัเิหตถุงึขัน้หยดุงาน Loss Time  Accident



2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

12 Micro Dialogue หรอื Safety talk

กจิกรรม Dialogue ของแตล่ะ Cell 1 ครัง้/สปัดาห/์cell 180 15 15 180 180

- Manager (กจก./ผจส./วอ.) ครัง้/เดอืน/คน 0 0 0 0 0

- Supervisor (วศ./ผจก./ผชก.) ครัง้/เดอืน/คน 12 1 1 12 12

- Operator (พนักงานปฏบิัตกิาร) ครัง้/เดอืน/คน 96 8 8 96 96

- Contractor (ผูบ้รหิาร ผจก./ จป./ หัวหนา้คูธ่รุกจิ) ครัง้/เดอืน/คน 72 6 6 72 72

2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

13 Clearing Safety Inspection (ปรับปรุงแกไ้ขการตรวจสอบความปลอดภัย) 100 100 100 100 100

14 Clearing Near Miss (ปรับปรุงแกไ้ข) 100 100 100 100 100

15 JSA and KYT 100 100 100 100 100

2025 Dec Dec YTD (1) YTD (2)

Target Target Actual Target Actual

16 Green Machine Verification Green Machine Verification

8.1 Machine ทีถ่กูตรวจ จ านวน 44 44 44 44 44

8.2 ปลอดภัย % 100 100 100 100 100

17 ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ

9.1 ถังดับเพลงิมอืถอื                      จ านวน 66 ถัง ครัง้ทีต่รวจ 66 66 66 66 66

9.2 ไฟแสงสวา่งฉุกเฉนิ                  จ านวน 27 จดุ ครัง้ทีต่รวจ 27 27 27 27 27

9.3 ระบบปั้มน ้าดับเพลงิและตูเ้ก็บสายดับเพลงิ    จ านวน 8 ตู ้ ครัง้ทีต่รวจ 8 8 8 8 8

780 780 780 780

428 428 428 428

210 210 210 210

KAI Measure

KAI Measure

KAI Measure

JSA and KYT

Micro Dialogue หรอื Safety talk



Today
Month 

(Report)
22-01-26 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Target Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual Actual

1 อบุตัเิหตถุงึขัน้เสยีชวีติ Fatality Accident case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
2 อบุตัเิหตถุงึขัน้หยดุงาน Lost Time  Accident

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

4
- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

5 อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (การรักษาพยาบาล) No Lost Time Accident (Medical Treatment) 

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

6 อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (ปฐมพยาบาลเบือ้งตน้)No Lost Time Accident (First Aid)

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

7 ทรัพยส์นิเสยีหาย Property Damage case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
8 เพลงิไหม ้Fire case 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
9 อบุตัเิหตนุอกงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10 โรคจากการท างาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
11 ฝ่าฝืนกฎพทัิกษ์ชวีติ (LSRs Violation) case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3

- พนักงาน case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- คูธ่รุกจิ case 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

อบุตัเิหตถุงึไมห่ยดุงาน (เปลีย่นหนา้ทีง่านชัว่คราว) No Lost Time Accident (Restrict Work) 

YTD (2)
KPI Measure

2025



Today Month (Report)

22-01-26 3 ตวัอยา่งใหป้้อน F21,F22,F23,F24 ตามจ านวนคนทีเ่ขา้รว่มในเดอืนนัน้ๆ

2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr May May May Jun Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

Target คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual Target Actual

4 Micro Dialogue 

กจิกรรม Dialogue ของแตล่ะ Cell ครัง้ 1 ครัง้/สปัดาห/์cell 15 15 15 15 15 15 15 15 15 0 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 0 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 180 180

- Manager (กจก./ผจส./วอ.) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

- Supervisor (วศ./ผจก./ผชก.) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 12

- Operator (พนักงานปฏบิัตกิาร) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 96 96

- Contractor (ผูบ้รหิาร ผจก./ จป./ หวัหนา้คูธ่รุกจิ) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 72 72

2 2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr May May May Jun Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec
Target คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual คน Target Actual Target Actual

4 Micro Dialogue 

กจิกรรม Dialogue ของแตล่ะ Cell ครัง้ 1 ครัง้/สปัดาห/์cell 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 180 180

- Manager (กจก./ผจส./วอ.) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

- Supervisor (วศ./ผจก./ผชก.) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 12

- Operator (พนักงานปฏบิัตกิาร) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 96 96

- Contractor (ผูบ้รหิาร ผจก./ จป./ หวัหนา้คูธ่รุกจิ) ครัง้ 1 ครัง้/เดอืน/คน 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 72 72

4 5

KAI  RLM Measure

6
YTD (1) YTD (2)

KAI Measure

7 8 9 10 11 121 2 3



Today Month (Report)
22-01-26 3 ตัวอยา่งใหป้้อน E19,G19,I19,J19,K19 ตามประเภทงานเสีย่ง

2025 Jan Jan Jan Jan Jan Jan
Target จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย

1 Line walk (Observation and Inspection) 3 3 100 27 27 0

- พนักงานระดับบังคับบัญชา ขึน้ไป 17 ครัง้/ปี/คน 100%

- Operator (พนักงานปฏบิัตกิาร) 17 ครัง้/ปี/คน 100%

- Contractor (จป.คูธ่รุกจิ/หวัหนา้งานคูธ่รุกจิ) 17 ครัง้/ปี/คน 100%

- พฤตกิรรมดา้นความปลอดภัย % Safe Behavior 100% 100% 100 27 27 0

3
Clearing Safety Inspection (ปรับปรุงแกไ้ขการ

ตรวจสอบความปลอดภัย)
% 100% 100% 100 27 27 0

2025 Jan Jan Jan Jan Jan Jan

Target จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั

1.1 งานปรับและท าความสะอาดสายพาน #DIV/0!

1.2 งานเชือ่มตัดเจยีร์ #DIV/0!

1.3 งานเคลยีรฝ์ุ่ นรอ้น #DIV/0!

1.4 งานผสมและอัดระเบดิ #DIV/0!

1.5 งานขับรถบรรทกุหนักบนเหมอืง #DIV/0!

1.6 งานขับรถบนพืน้ทีเ่หมอืง #DIV/0!

1.7 งานขับรถ Forklift #DIV/0!

1.8 งานทีอ่ับอากาศ #DIV/0!

1.9 งานยกของหนัก Crane #DIV/0!

1.10 การท างานกับสารเคมี 3 3 100 27 27 0

1.11 งานบนทีส่งู #DIV/0!
10 1.12 งานตัง้น่ังรา้น #DIV/0!

1.13 งานขับรถตัก #DIV/0!

1.14 งานหมอ้แปลงไฟฟ้า #DIV/0!

1.15 ผูป้ฏบิัตงิานกับไฟฟ้า #DIV/0!

1.16 ผูเ้ฝ้าระวงัอันตราย (Watch man) #DIV/0!

1.17 งาน Packer #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

งานเสีย่ง Level 3 อืน่ๆ #DIV/0!

KAI >……………… Measure

KAI Measure

1



FEB FEB FEB FEB FEB FEB MAR MAR MAR MAR MAR MAR APR APR APR APR APR
จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย

3 3 100 27 27 0 3 3 100 24 24 0 4 4 100 36 36

100% 100 27 27 0 100% 100 24 24 0 100% 100 36 36

100% 100 27 27 0 100% 100 24 24 0 100% 100 36 36

FEB FEB FEB FEB FEB FEB MAR MAR MAR MAR MAR MAR APR APR APR APR APR

จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! 1 1 100 6 6 0 #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

3 3 100 27 27 0 2 2 100 18 18 0 4 4 100 36 36

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

3 42



APR MAY MAY MAY MAY MAY MAY JUN JUN JUN JUN JUN JUN JUL JUL JUL JUL
ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน

0 4 4 100 36 36 0 5 100 100 45 45 0 5 100 100 45

0 100% 100 36 36 0 100% 100 45 45 0 100% 100 45

0 100% 100 36 36 0 100% 100 45 45 0 100% 100 45

APR MAY MAY MAY MAY MAY MAY JUN JUN JUN JUN JUN JUN JUL JUL JUL JUL

ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

0 4 4 100 36 36 0 5 100 100 45 45 0 5 100 100 45

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

4 5 6 7



JUL JUL AUG AUG AUG AUG AUG AUG SEP SEP SEP SEP SEP SEP OCT OCT
ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk

45 0 6 100 1666.67 54 54 0 6 100 1666.67 54 54 0 39 500

45 0 100% 100 54 54 0 100% 100 54 54 0 100%

45 0 100% 100 54 54 0 100% 100 54 54 0 100%

JUL JUL AUG AUG AUG AUG AUG AUG SEP SEP SEP SEP SEP SEP OCT OCT

ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! 6 100

#DIV/0! #DIV/0!

45 0 6 100 100 54 54 0 6 100 100 54 54 0 3 100

#DIV/0! #DIV/0! 15 100

#DIV/0! #DIV/0! 10 100

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! 5 100

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0!

7 8 9 10



OCT OCT OCT OCT NOV NOV NOV NOV NOV NOV DEC DEC DEC DEC DEC DEC
Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย จ านวนงานเสีย่ง ไป Line walk Actual ขัน้ตอน ปลอดภัย ไมป่ลอดภัย Target Actual

1282.05 269 269 0 4 100 2500 36 36 0 4 100 2500 36 36 0 100% 1298.84

0 0

0 0

0 0

100 269 269 0 100% 100 36 36 0 100% 100 36 36 0 100% 100

100 269 269 0 100% 100 36 36 0 100% 100 36 36 0 100% 100

OCT OCT OCT OCT NOV NOV NOV NOV NOV NOV DEC DEC DEC DEC DEC DEC

Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั จ ำนวนงำนเสีย่ง ไป Line walk Actual ข ัน้ตอน ปลอดภยั ไมป่ลอดภยั Target Actual

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

100 42 42 0 #DIV/0! #DIV/0! 100% 1442.86

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

100 27 27 0 4 100 100 36 36 0 4 100 100 36 36 0 100% 1461.22

100 90 90 0 #DIV/0! #DIV/0! 100% 666.67

100 80 80 0 #DIV/0! #DIV/0! 100% 1000.00

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

100 30 30 0 #DIV/0! #DIV/0! 100% 2000.00

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 100% #DIV/0!

YTD (2)YTD (1)
11 1210



Today Month (Report)
22-01-26 3 ตัวอยา่งใหป้้อน F17,G17,H17 ทีพ่บ Near miss

2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr May May May Jun

Target พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ

1  Near Miss
- จ านวน Near miss ทีร่ายงาน เรือ่ง 200 0 0 0 0 0 1 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1

Clearing Near Miss (ปรับปรุงแกไ้ข)
%

100% 100% 100.00 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100

2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr May May May Jun

Target พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ

2  Near Miss

- จ านวน Near miss ทีร่ายงาน เรือ่ง 200 0 0 0 0 0 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1

Clearing Near Miss (ปรับปรุงแกไ้ข) % 100% 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100

KAI>…………………. Measure

KAI Measure

2 3 41 5 6



Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข

1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 1 1 0

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100.00

Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข พบ แกไ้ขแลว้ ยงัไมแ่กไ้ข

1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 0 0 0 1 1 0 1 1 0

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100.00

7 8
YTD (1) YTD (2)

9 10 11 126



Today Month (Report)

22-01-26 1 ตัวอยา่งใหป้้อน F17,G17,H17  จ านวนเรือ่งทีท่ า JSA / KYT

2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr

Target จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT

1 JSA and KYT

- จ านวนงาน งาน 200 4 4 0 5 5 0 4 4 0 4 4 0

% 100% 100% 100.00 100% 100 100% 100 100% 100

2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr

Target จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT

JSA and KYT

- จ านวนงาน งาน 200 4 4 0 5 5 0 4 4 0 4 4 0

% 100% 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100

KAI >……………… Measure

KAI Measure

1 2 3 4



May May May Jun Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct

จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน

5 5 0 5 5 0 5 5 0 6 6 0 6 6 0 9

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100

May May May Jun Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct

จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน

5 5 0 5 5 0 5 5 0 6 6 0 6 6 0 9

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100 100% 100

5 6 7 8 9 10



Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT

9 0 4 4 0 4 4 0

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100.00

Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT จ ำนวน ท ำ JSA/KYT ไมท่ ำ JSA/KYT

9 0 4 4 0 4 4 0

100% 100 100% 100 100% 100 100% 100.00

YTD (1) YTD (2)
10 11 12



Today Month (Report)
22-01-26 1

1
2025 Jan Jan Jan Feb Feb Feb Mar Mar Mar Apr Apr Apr May May May Jun

Target Target
พรอ้มใช ้

งาน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน ไมพ่รอ้มใชง้าน Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target

16 Green Machine Verification

8.1 Machine ทีถ่กูตรวจ จ านวน 44 44 44 0 44 44 0 44 44 0 44 44 0 44 44 0 44

8.2 ปลอดภัย % 100 100 100 0 100 100 0 100 100 0 100 100 0 100 100 0 100

17 ตรวจสอบสภาพอปุกรณ์ดับเพลงิ

9.1 ถังดับเพลงิมอืถอื                      จ านวน 66 ถัง ครัง้ทีต่รวจ 66 66 66 0 66 66 0 66 66 0 66 66 0 66 66 0 66

9.2 ไฟแสงสวา่งฉุกเฉนิ                  จ านวน 27 จดุ ครัง้ทีต่รวจ 27 27 27 0 27 27 0 27 27 0 27 27 0 27 27 0 27

9.3 ระบบปั้มน ้าดับเพลงิและตูเ้ก็บสายดับเพลงิ    จ านวน 8 ตู ้ ครัง้ทีต่รวจ 8 8 8 0 8 8 0 8 8 0 8 8 0 8 8 0 8

KAI Measure

2 3 4 5 6



Jun Jun Jul Jul Jul Aug Aug Aug Sep Sep Sep Oct Oct Oct Nov Nov Nov Dec Dec Dec

พรอ้มใชง้าน
ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน
Target พรอ้มใชง้าน

ไมพ่รอ้มใช ้

งาน

44 0 44 44 0 44 44 0 44 44 0 44 44 0 44 44 0 0 44 44

100 0 100 100 0 100 100 0 100 100 0 100 100 0 100 100 0 0 100 100

66 0 66 66 0 66 66 0 66 66 0 66 66 0 66 66 0 0 66 66

27 0 27 27 0 27 27 0 27 27 0 27 27 0 27 27 0 0 27 27

8 0 8 8 0 8 8 0 8 8 0 8 8 0 8 8 0 0 8 8

9 10 11 126 7 8



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

คู่มือกำรคัดเลือกพนักงำน และแบบฟอร์มตรวจสุขภำพ
ของพนักงำนแรกเข้ำ 

     เอกสำรแนบที่ 2.14 
 

























 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

ส ำเนำคู่มือวิธีกำร เร่ืองกำรจัดกำรเหตุฉุกเฉิน (PM047) 

     เอกสำรแนบที่ 2.15 
 















































































 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

มำตรฐำนกำรท ำงำนในกระบวนกำร WHG 

     เอกสำรแนบที่ 2.16 
 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  1/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

ตารางประวตักิารแก้ไข 

แกไ้ข
ครั) งที- 

วนัที-มีผล
บงัคบัใช ้

หนา้ที-แกไ้ข จาํนวน
หนา้รวม 

วตัถุประสงคก์ารใชเ้อกสาร/รายละเอียดของ
การเปลี-ยนแปลง 

ผูจ้ดัทาํและ
ทบทวน 

ผูอ้นุมติั 

00 1 ส.ค. 55 0 59 นาํเอกสารเขา้ใชง้านครั) งแรก นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 
01 1 ก.ย. 55 2-5,16-18, 

32,33 
61 พบความไม่สอดคลอ้งและทาํการปรับปรุง

วธีิการปฏิบติังาน หลงัจากการตรวจ Internal 
audit เมื-อวนัที- 17 ส.ค. 55 

นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 

02 1 มิ.ย. 56 4,5,11,43,48,49, 
55,58,61,62 

62 ปรับปรุงและเพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังาน เพื-อให้
สอดคลอ้งกบัการปฏิบติังานในสถานการณ์
ปัจจุบนั 

นพรัตน์ ช. สมชาย ส. 

03 1 ส.ค. 59 5,62,63 63 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังาน เพื-อใหส้อดคลอ้ง
กบัการปฏิบติังานในสถานการณ์ปัจจุบนั 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

04 1 ธ.ค. 59 5,62 62 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานใหถู้กตอ้งตาม
กฎหมายกาํหนด 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

05 1 ก.ค. 60 16,17,62 63 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานเพื-อควบคุมโหลด 
PEA จากการไฟฟ้า 

วรีพงศ ์น. นพรัตน์ ช. 

06 18 เม.ย. 66 5,63,64,65 65 เพิ-มเติมวธีิการปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH- 
Boiler ขดัตวั 

วรีพงศ ์น. ชยัณรงค ์พ. 

       
       
       
       
       
       
       
       
 

 ผูจ้ดัทาํและทบทวน :  ผูไ้ดรั้บมอบหมาย 
 ผูอ้นุมติั (ส่วนกลาง) :  ผูแ้ทนฝ่ายบริหาร/QMR 
 ผูอ้นุมติั (โรงไฟฟ้า) : หวัหนา้หน่วยงาน/ผจก.ผลิตไฟฟ้า 

  



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  2/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

เพื-อใหม้าตรฐานการทาํงาน เป็นไปในแนวทางเดียวกนั และเพื-อใหไ้ดคุ้ณภาพ จึงให ้ ผจก.ผลิตไฟฟ้า มีหนา้ที-
ควบคุมดูแล ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน โดยให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เป็นผูป้ฏิบติั ดงัต่อไปนี)  

1. ใหย้กเลิก แนวปฏิบติั หรือ มาตรฐานใดๆ ที-เกี-ยวขอ้งกบั ระบบการบริหารงานคุณภาพ ISO 9001 ที-เกิด
ขึ)นมาก่อนมาตรฐานฉบบันี)ทั)งหมด 

2. ใหใ้ช ้วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี) เป็นแนวทางในการปฏิบติังาน 
3. ใหเ้สนอทบทวน มาตรฐานฉบบันี)  ทนัที เมื-อเกิดหรือพบขอ้บกพร่องหรือความไม่สอดคลอ้งใดๆ ซึ-ง

อาจส่งผลใหก้ระทบกระเทือนต่อกระบวนการผลิต 
4. ให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า บนัทึกค่าต่างๆ ดงันี)  

                            4.1 การลงบนัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)  
-  ใหบ้นัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 ประจาํวนัตามช่วงเวลาที-กาํหนด 

                             -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                             -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9ไม่อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีแดง 
                             - ใหบ้นัทึกการปรับแตง่/การแกไ้ขที-เกี-ยวขอ้งตอ่ค่าควบคุมลงในช่อง General Remark ดว้ยตวัหนงั   

สือสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                 - ใหบ้นัทึกเหตุการณ์ต่างๆ เช่น เวลาที-ทราบ , ปัญหาหรือการแกไ้ข ที-เกี-ยวขอ้งกบักระบวนการผลิต
ไวทุ้กครั) ง 

                              -  ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแตง่/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต
ใหเ้ลื-อนการบนัทึกขอ้มูลในรายงาน Log Sheet WHG KW FM-C4-002 ประจาํวนั ชั-วโมงนั)น และใหเ้ริ-มบนัทึกขอ้มูลใน
ช่วงเวลาถดัไป เมื-อสภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 

4.2 การลงบนัทึกขอ้มูลคุณภาพนํ) า ในรายงาน Quality Water FM-C4-001 โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)   
                                 - ใหบ้นัทึกขอ้มูลผลวเิคราะห์นํ) าจากจุดเก็บตวัอยา่งนํ) า ลงในรายงาน Quality Water FM-C4-001 
ประจาํวนัทุกครั) งที-ไดรั้บแจง้จาก พนกังานจากส่วนส่งเสริมฯ ใหต้รงกบัชั-วโมงที-เก็บตวัอยา่ง 
                                 -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                 -  ใหบ้นัทึกค่าควบคุมที9ไม่อยู่ในช่วง ค่าควบคุม ดว้ยตวัเลขสีแดง 
                                  - ใหบ้นัทึกการปรับแต่ง/การแกไ้ข ที-เกี-ยวขอ้งต่อค่าควบคุมลงในช่อง Quality Remark ดว้ย
ตวัหนงัสือสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                                  - ใหบ้นัทึกเหตุการณ์ คาํสั-งที-เกี-ยวขอ้งกบัคุณภาพ ในช่อง Quality Remark ดว้ยตวัหนงัสือสีนํ) าเงิน
หรือสีดาํ รวมทั)งเวลา ชื-อผูส้ั-ง 
                                  - ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแตง่/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต 
ใหพิ้จารณาเลื-อนเวลาการเก็บตวัอยา่งนํ) าตามช่วงเวลาที-กาํหนด  และใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํ) าในช่วงเวลาถดัไป เมื-อ
สภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 
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                                 4.3 การลงบนัทึกขอ้มูลในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet ตามกระบวนการทั)งหมด 
5 กระบวนการ โดยใหมี้รายละเอียด ดงันี)  

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตนํ) าใส FM-C4-003 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ระบบ Cooling Tower FM-C4-004 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตนํ) าป้อนหมอ้ไอนํ) า FM-C4-005 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไอนํ) า FM-C4-006 

  ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 
                               - ใหบ้นัทึกค่าต่างๆ หรือรายงานเหตุการณ์ต่างๆ ในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet 

ประจาํวนัทุกวนัตามช่วงเวลาที-กาํหนด   
                               - ใหบ้นัทึกค่าต่างๆ หรือรายงานเหตุการณ์ต่างๆ ในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet 

ดว้ยตวัเลขหรือตวัหนงัสือดว้ยสีนํ) าเงินหรือสีดาํ 
                               - กรณีบนัทึกค่าผิดใหท้าํการขีดทบัและพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าเซ็นตชื์-อกาํกบั แลว้

บนัทึกค่าที-ถูกตอ้งแทน 
             - ในกรณีที-มีการเดิน/การหยดุ/การปรับแต่ง/การขดัขอ้งของเครื-องจกัร ที-มีผลต่อกระบวนการผลิต 

ใหเ้ลื-อนการบนัทึกขอ้มูลในใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร Check Sheet ประจาํวนั ชั-วโมงนั)น และใหเ้ริ-มบนัทึก
ขอ้มูลในช่วงเวลาถดัไป เมื-อสภาพการเดินเครื-องจกัรปกติ 

               5.   เหตุการณ์ หรือ เรื-องราวที-เกิดขึ)น หากไม่เป็นไปตามที-ไดก้าํหนดไวใ้น วธีิการปฏิบติังาน ใหห้ารือกบั 
ผจก. ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อกาํหนดวธีิการรับสถานการณ์เหล่านั)น เป็นเรื-องๆ ไป 

               6.   ใหค้วบคุมใหมี้การปฏิบติัตาม วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี)  โดยเคร่งครัด 
 

คาํขอบคุณ 
        ขอขอบคุณทุกท่านที-ไดอ่้าน วธีิการปฏิบติังาน ฉบบันี)ตั)งแตต่น้จนจบ หวงัวา่ท่านคงไดรั้บประโยชน์จาก วธีิการ
ปฏิบติังาน ฉบบันี)  แลว้นาํไปปฎิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง ถา้พบสิ-งใดผดิปกติ ขอใหแ้จง้ ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บ
มอบหมายทราบดว้ย จกัเป็นพระคุณอยา่งยิ-ง  
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สารบัญ 
 หน้า 
ตารางประวติัการแกไ้ข 1 
สารบญั 4 
 t. วตัถุประสงค ์ 6 
 2. ขอบข่าย 6 
 3. หน่วยงานที-นาํไปใช ้ 6 
 4. ขอ้กาํหนดของมาตรฐานที-เกี-ยวขอ้ง 6 
 u. นิยาม / คาํจาํกดัความ 6 
 6. ขั)นตอนและวธีิดาํเนินงาน 8 
             - การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า                                                               8 
             - แนวปฏิบติัสาํหรับการสตาร์ทมอเตอร์แรงสูง                                                                                      9 
             - การเดิน Turbine & Generator                                                                                                            10 
             - การใช ้Mixed steam turbine                                                                                                               14 
             - การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ                                                                                            16 
             - การสลบัเดิน Circulation pump ที- PH boiler                                                                                      19 
             - การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan & pump                                                                                22     
             - การหยดุ WHG                                                                                                                                   24 
             - การหยดุ WHG กรณีไฟฟ้า 115 kV ดบั                                                                28 
     - การหยดุ WHG กรณีหนา้จอ DCS Error ไม่สามารถใชง้านได ้    29 
             - การหยดุ WHG กรณีนํ) าแหง้ Drum                                                                                                     31 
             - การหยดุ WHG กรณีอื-นๆ                                                                                                                   32 
             - การหยดุ WHG เพื-อเปลี-ยนหรือ Calibrate DDV                                                                                 39 
             - การเดิน WHG กรณีที, Governor valve ปิดลงมาเอง 1 ตวั                                                                   41 
             - การเก็บรักษา Boiler แบบเปียก กรณีหยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า 42 
     - การตรวจเช็คและทาํความสะอาดภายใน Drum 43 
             - การ Test safety valve                                                                                                                          44 
             - การทาํ Hydrostatic Test Boiler                                                                                                           49 
             - การทาํ Over speed test turbine                                                                                                            55 
             - การ Cool down preduster เพื-อเขา้ซ่อม Castable                                                                                 56  
             - การเก็บตวัอยา่งนํ) า Boiler                                                                                                                    57 

1 

2 
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             - การตรวจเช็คระดบั Drum Boiler                                                                                                         58 
             - การเติมสารเคมี                                                                                                                                    59 
    - การเคลียร์ Preduster AQC Boiler                                                                                                         60 
    - การเดิน Purelifire oil pump                                                                                                                  61 
            - การหยดุ Boiler ฉุกเฉินกรณีเกิดความผิดปกติซึ-งอาจก่อใหเ้กิดความไม่ปลอดภยั                                62                                               
              เสี-ยงต่ออนัตรายและการระเบิด 
    - การควบคุมโหลด PEA จากการไฟฟ้า                                                                                                  62 
    - การปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH-Boiler ขดัตวั                                                                                   63 
         }. แบบฟอร์มที-เกี-ยวขอ้ง                                                                                                                             65 
 ~. เอกสารอา้งอิง                                                                                                                                         65 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 

4 

3 

6 

5 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  6/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

 
S. วตัถุประสงค์ 
 เพื-อใหส้ามารถปฏิบติังานใน กระบวนการเดนิเครื9องจกัรผลิตไฟฟ้า  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง ถูกวธีิการ ตามที-ผูผ้ลิต
เครื-องจกัรไดอ้อกแบบและกาํหนดการใชง้านไว ้พร้อมทั)งสามารถควบคุม กระบวนการเดนิเครื9องจกัรผลิตไฟฟ้า  ใหมี้
คุณภาพเป็นไปตามเกณฑก์าํหนด 
 
V. ขอบข่าย 
  วธีิการปฏิบติังานฉบบันี)  ครอบคลุมการปฏิบติังานของหน่วยงานผลิตไฟฟ้า บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย 
จาํกดั ภายใตข้อบเขตที-กาํหนดไวใ้นระบบคุณภาพ ตั)งแต่การปฏิบติังาน/จดัทาํ/แกไ้ข/ยกเลิกเอกสาร/การขออนุมติั/การ
แจกจ่าย/การเก็บรักษาและทาํลายเอกสาร ใชส้าํหรับหน่วยงานผลิตไฟฟ้าเขาวง 
 
3. หน่วยงานที9นําไปใช้ 
 ในหน่วยงานผลิตไฟฟ้า โรงงานเขาวง ของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 
  
W. ข้อกําหนดของมาตรฐานที9เกี9ยวข้อง 
 มาตรฐาน ISO 9001:2008 ขอ้กาํหนด 4.1, 4.2.2 
 
5. นิยาม / คาํจาํกัดความ  

 ผจก.ผลิตไฟฟ้า หมายถึง ผูจ้ดัการผลิตไฟฟ้าเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า หมายถึง พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ประจาํหอ้ง Control  ที-
ทาํหนา้ที-เดิน-หยดุและควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า โรงงานเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.ประจาํเครื-องจกัร หมายถึง พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ประจาํเครื-องจกัร ที-ทาํหนา้ที-เดิน-หยดุ
และตรวจสอบตรวจสอบการทาํงานของเครื-องจกัร โรงงานเขาวง บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั 

 พ.คู่ธุรกิจ ผูช่้วยพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า หมายถึง  บริษทั , หา้งร้าน , หา้งหุน้ส่วน ที-รับจา้งส่ง
พนกังานในสงักดัเขา้มาช่วยงาน ในตาํแหน่งผูช่้วยในหน่วยงานพนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า
โรงงานเขาวง 

 คู่มือบริหารระบบการจดัการ ( Manual ) หมายถึง เอกสารสรุปแนวทางการปฏิบติัซึ-งมีรายละเอียด
ครอบคลุมขอบเขตการจดัทาํระบบ 

 ระเบียบปฏิบติังาน ( Procedure ) หมายถึง เอกสารที-กล่าวถึงวธีิการดาํเนินกิจกรรมในระบบการจดัการ
ผูรั้บผดิชอบ ช่วงเวลาดาํเนินงานและเอกสารที-เกี-ยวขอ้ง 
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 วธีิการปฏิบติังาน ( Work instruction ) หมายถึง เอกสารที-อธิบายถึงวธีิการเพื-อใหส้ามารถปฏิบติัไดจ้ริงตาม
ขั)นตอนและมีประสิทธิภาพตามแต่ลกัษณะงาน 

 เอกสารอา้งอิง (Referent) หมายถึง เอกสารที-คู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติั วธีิปฏิบติังานอา้ง
ถึง เช่น กฎหมายและขอ้กาํหนดตา่งๆ จาํแนกเป็น 

      - เอกสารอา้งอิงภายใน หมายถึง เอกสารที-บริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย จาํกดั จดัทาํขึ)น ที-ใช้
สนบัสนุนการปฏิบติัตามคู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติังานและวธีิปฏิบติังาน 
- เอกสารอา้งอิงภายนอก หมายถึง เอกสารที-จดัทาํโดยหน่วยงานอื-นซึ-งบริษทัอนุรักษพ์ลงังานซิเมนตไ์ทย 
จาํกดั นาํมาใชส้นบัสนุนการปฏิบติัตามคู่มือบริหารระบบการจดัการ ระเบียบปฏิบติังานและวธีิปฏิบติังาน 

 แบบฟอร์ม (Form) หมายถึง เอกสารที-จดัทาํขึ)นเพื-อบนัทึกขอ้มูลตา่งๆ ในการดาํเนินงานตามระบบการ
จดัการ 

 ตารางประวติัการแกไ้ข หมายถึง ตารางแสดงวตัถุประสงคก์ารใชเ้อกสาร รายละเอียดการแกไ้ขปรับปรุง
เอกสาร ซึ-งอยูใ่นหนา้ที- t ของเอกสาร 
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6. ขั)นตอนและวธีิดาํเนินงาน 
    1. การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
 1.1 อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล ที-ใชใ้นการปฏิบติังาน ตามมาตรฐานนี)จะตอ้งมี 
                - หมวกนิรภยั 
                - รองเทา้นิรภยั 
 1.2 เครื-องมือที-ใชใ้นการปฏิบติังาน 
                - วทิยรัุบ-ส่ง 
 1.3 อนัตรายที-อาจจะเกิดขึ)น 
                - เดินเครื-องจกัรผดิตวั ทาํใหผู้เ้กี-ยวขอ้ง ไดรั้บอนัตราย 
 1.4 ขั)นตอนการปฏิบติังาน การเดินเครื-องจกัรชุด WHG จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
 1.4.1 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า แจง้ พ. ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบความพร้อมของเครื-องจกัรที-
ตอ้งการเดิน โดยใหต้รวจสอบตามรายละเอียดดงันี)  
 - ตรวจสอบสภาพของเครื-องจกัร ตอ้งพร้อมเดิน ไม่มีงานซ่อมอื-นใด และไม่มีผูป้ฏิบติังาน กบัเครื-องจกัร
ที-จะทาํการเดิน 
 - ตรวจสอบจุดที-เกี-ยวขอ้ง หรือจุดที-มีผลกระทบ กบัการเดินเครื-องจกัร ตอ้งไม่มีผูป้ฏิบติังาน 
 - ตรวจสอบที- Switch ของเครื-องจกัรที-จะทาํการเดิน ตอ้งไม่มีป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรแขวนอยู ่ถา้ตรวจ
พบวา่ยงัมีป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรแขวนอยู ่ใหท้าํการตรวจสอบการเขา้ปฏิบติังาน ของผูแ้ขวนป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรใหม่
อีกครั) ง 
 - เมื-อทาํการตรวจสอบตามขั)นตอนเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหแ้จง้ พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า 
รับทราบ 
 1.4.2 พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า ทาํการเดินเครื-องจกัร ตวัที- พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบเสร็จแลว้ 
จากศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า และเมื-อเครื-องจกัรเดินแลว้ ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจสอบเครื-องจกัรอีกครั) งวา่
เครื-องจกัรปกติหรือไม่ ซึ-งถา้พบวา่เครื-องจกัรเดินไม่ปกติ ให ้พ.ประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตไฟฟ้า ทาํการหยดุเครื-องจกัร 
และแจง้ผูเ้กี-ยวขอ้งเพื-อทาํการแกไ้ขต่อไป 
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2. แนวปฏิบติัสาํหรับการสตาร์ทมอเตอร์แรงสูง 
 2.1 ขั)นตอนการเดินเครื-องจกัรที-ใชแ้รงดนัไฟฟ้า 6.6 kV 
 เนื-องจากขณะที-การเดินเครื-องจกัรมีการ Trip ของเครื-องจกัร อนัมีผลมาจากหลายสาเหตุ ดงันั)น เพื-อป้องกนั
ความเสียหายอนัจะเกิดขึ)นกบัมอเตอร์แรงสูง และเป็นการยดือายกุารใชง้าน ของมอเตอร์แรงสูงดว้ย จึงขอกาํหนดแนว
ปฏิบติัสาํหรับช่วงเวลาการ Start ดงันี)  
 2.1.1 กรณีมอเตอร์เยน็ (Cold condition) คือมีการหยดุเครื-องจกัรนั)นๆ ไม่นอ้ยกวา่ 3 ชั-วโมง ให ้Start ได ้3 ครั) ง
โดยการ Start แต่ละครั) ง ใหห่้างกนัไม่นอ้ยกวา่ 15 นาที สาํหรับชั-วโมงถดัไป ให ้Start ไดช้ั-วโมงละ 1 ครั) ง 
 2.1.2 กรณีมอเตอร์ร้อน (Hot condition) คือเครื-องจกัรเดินต่อเนื-องเป็นเวลามากกวา่ 1 ชั-วโมง เมื-อมีการหยดุ
เครื-องจกัร ใหร้อ 15 นาที และให ้Start ไดช้ั-วโมงละ 1 ครั) ง 
 2.1.3 โดยปกติ ตามขอ้ 1 และขอ้ 2 จะมี Relay (Ramde) คอย Supervison อยูด่ว้ยแลว้หากมีปัญหาในการ Start
มอเตอร์แรงสูง และสงสยัวา่จะเป็นปัญหาการ Lock out ของ Relay (Ramde) ใหแ้จง้พนกังานซ่อมเครื-องไฟฟ้าที-ประจาํ
อยูที่- Substation ตรวจสอบให ้
 2.2 รายชื-อเครื-องจกัรที-ใชแ้รงดนัไฟฟ้า 6.6 kV มีดงันี)   

Department cooling tower   

 15150M 

 15151M 

 15152M 
 

                หมายเหตุ : การ Start มอเตอร์แรงสูง ถา้มี Alarm circuit fault หรือ SWG. Fault ที-ไม่มีกระแสไฟจ่ายให้
มอเตอร์ การ Start ครั) งนั)นๆ ไม่ตอ้งนาํมานบัการ Start หรือไม่ตอ้งรอเวลา Start ครั) งต่อไป หรือถา้ไม่แน่ใจ วา่มี
กระแสไฟฟ้าจ่ายเขา้ที-มอเตอร์ หรือไม่ ใหส้อบถามพนกังานซ่อมเครื-องไฟฟ้า หรือปรึกษา ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือผูที้-ไดรั้บ
มอบหมาย รับทราบดว้ยทุกครั) ง    
          2.3 ขอ้ยกเวน้ในการ Start มอเตอร์ แรงสูง ที- Department cooling tower 

เพื-อเป็นการป้องกนั Tube Condenser และ Turbine เสียหาย เนื-องจาก Water Flow ลดลง และมีมอเตอร์แรงสูง 
ที-ใชง้านที-บริเวณ Cooling tower ที-ไดรั้บการยกเวน้การ Start โดยไม่ตอ้งรอเวลาในการหยดุแลว้เดินใหม่ดงันี)  

 15150M 

 15151M 

 15152M 
โดยใหป้ฏิบติั ดงันี)  ถา้มีการเดินเครื-องจกัรมา แลว้หยดุหรือเกิดการ Trip ใหเ้ดินมอเตอร์ใหไ้ดท้นัที ไม่ตอ้งรอ

เวลา แต่ถา้มีการ Start เดินขึ)นมา แลว้เกิดการ Trip ใหท้าํตามขั)นตอนที- 2.1.1 - 2.1.3 หรือใหป้รึกษา ผจก.ผลิตไฟฟ้า หรือ
ผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อช่วยแกไ้ข ใหเ้ดินเครื-องจกัรอยา่งมีประสิทธิภาพ 
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3. การเดนิ Turbine & Generator  
 a. เมื-อความดนัที- Total main steam pipe > 0.75 MPa , อุณหภูมิ Total main steam > 250 °C และ Total flow steam 
> 22.5 t/h 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 b. ทาํการตรวจสอบสถานะปุ่ม Current status และ First cause หนา้ F11 ตอ้งไม่มีไฟสีเขียวโชวติ์ดอยู ่(ถา้มีไฟสี
เขียวโชวติ์ดอยูใ่หก้ดปุ่ม ETS Reset และ Initial Reset ใหไ้ฟสีเขียวดบัก่อน) 
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 c. พ.ประจาํเครื-องจกัรทาํการดึงปุ่ม Push Trip ก่อน แลว้จึงดึงปุ่ม Pull Reset ที-ตวั Turbine หรือที-จอ DCS หนา้ F8 
กด Latch และกด Yes 
 d. สงัเกตุปุ่ม Emergency trip indicator (อยูด่า้นบนของ Main oil pump) จะแสดงสถานะจาก Trip เป็น Normal และ
หนา้  F8 ไฟสีเขียวแสดงสถานะ Tripped จะเปลี-ยนเป็น Latched 
 e. จากนั)น Main steam stop valve 11101V และ 11103V จะเริ-มเปิดขึ)นจาก 0 % จนถึง 100 % 
 f. ตรวจสอบหนา้ F8 ที-ช่อง Speed control ใหก้ดปุ่ม Manual start และกด Yes 
 g. กด Speed setting , Set speed input 400 rpm และ speed rate input 100 rpm/m ในกรณีที- Turbine หยดุ > 10 ชม.  
(Cold condition) แต่ถา้ในกรณีที- Turbine หยดุ < 10 ชม. (Hot condition) ให ้Set speed input 500 rpm และ speed rate 
input 100 rpm/m 
 h. กด Track และกด Yes 
 i. จากนั)น Governor valve 11102V และ 11104V จะเริ-มเปิดขึ)นเพื-อ Control speed ตาม Set point และ Jigger จะ
ถอยออกจากตาํแหน่งใชง้านแลว้ Auto stop  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 j. ทาํการตรวจสอบสภาพทั-วๆไปของ Turbine ตอ้งปกติ  (ดูจากกราฟ Speed Turbine ตอ้งใกลเ้คียงค่า Set Point ,
อุณหภูมิ Bearing ต่างๆ ปกติ ,Vibration ปกติ) 
 k. รอดูสภาพ 15 - 30 นาที ค่าปกติให ้Set speed input 1,200 rpm และ speed rate input 200 rpm/m   
          l. ทาํการตรวจสอบสภาพทั-วๆ ไปของ Turbine และเครื-องจกัรทั)งหมดตอ้งปกติ 

2 
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        m. รอดูสภาพทั-วไปของ Turbine ~ 10 – 20 นาที  และอุณหภูมิที- Front casing up wall temp และ Front casing down 
wall temp หนา้ F10 มีค่า > 150 °C และค่า Diff. ของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down 
wall temp < 60 °C จึงทาํการ Set speed input 2,500 rpm และ speed rate input 200 rpm/m  
 
 
 
 
 
 
 n. ใหต้รวจสอบสภาพทั-วๆไปของ Turbine และเครื-องจกัรทั)งหมดตอ้งปกติ หากพบวา่สภาพ Turbine มีอาการสั-น
ผิดปกติให ้Set speed input เป็น 2,800 rpm และ speed rate input 200 rpm/m ทาํการตรวจสอบเครื-องจกัรอีกครั) ง 
 o. รอดูสภาพทั-วไปของ Turbine ~ 10 - 20 นาที ให ้Set speed input 3,000 rpm และ speed rate input 100 rpm/m 
ระหวา่งนี)ตอ้งหมั-นตรวจสอบเครื-องจกัรต่างๆทั)งระบบตอ้งปกติเพื-อเตรียมการ On Sync. และเพิ-ม Load  
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 p. เมื-อ Speed turbine ใกลเ้คียงค่า Set Point และสภาพทั-วๆไปของ Turbine ปกติทั)งหมด จึงเริ-มเตรียมการ On 
synchronization และใหต้รวจสอบความดนัของระบบนํ) ามนัถา้ปกติใหห้ยดุ AC Oil Pump 11131 
 

p

 
 
         q. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการกรอกขอ้มูลค่าต่างๆ รวมทั)งเวลาแต่ละขั)นตอนบนัทึกไว ้และเมื-อเดิน
เครื-องจกัรเสร็จเรียบร้อยแลว้ใหท้าํการบนัทึกค่าต่างๆ โดยใชแ้บบฟอร์ม  
 1. Log Sheet WHG KW  FM-C4-002  
 2. ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 
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4. การใช ้Mixed steam turbine 
 a. ก่อนใช ้Mixed steam turbine Generator ตอ้งมี Load แลว้ > 35 % (~ 6 MW) 
 b. ตรวจสอบดูวา่อุณหภูมินํ) าจาก Economizer มีค่าสูงกวา่ 167 °C แต่ไม่เกิน 180 °C 
 c. เปิด Eco outlet temp valve 12121PID  โดยทาํการ เปิดครั) งละ ~ 1 % 
 d. ควบคุมความดนัที- Flusher ~ 0.05 - 0.137 MPa 
 e. เมื-อความดนัที- Flusher ไดต้ามปกติแลว้ให ้Heat up pipe โดยเปิด Mixed steam piping stop valve 11112MV  
โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % และเปิด Mixed steam piping drain valve 11114MV และเปิด Bypass valve  12111CV เขา้ 
Condenser 

 
 f. ใหค้วบคุมอุณหภูมิ Mixed steam temp before admission valve > 100 °C หนา้ F7 
 g. เปิด Admission steam control valve 11111V  หนา้ 9 ที-ช่อง Mixed steam pressure control ใหก้ดปุ่ม   Enter, ที-
ช่อง ADM valve ใหก้ดปุ่ม Open ,กด Yes สญัญาณไฟจะโชวสี์เขียว Ready ที-ช่อง Permit open ADM valve 
 h. ตอ้ง Select switch mixed steam press protection และ Switch low load exit mixed steam ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่ง On 
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 i. เพิ-ม Mixed steam piping stop valve 11112MV ครั) งละ 1 % โดยควบคุมอุณหภูมิ และความดนัตามที-กาํหนด         
( > 167 °C ไม่เกิน 180 °C , 0.05 - 0.137 MPa ) และทาํการปิด Bypass valve 12111CV และ Mixed steam piping drain 
valve 11114MV ลงมาปกติ  
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   5. การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ 
         5.1 ใหค้วบคุมการผลิตไฟฟ้าไม่เกิน 18.50 MW ถา้เกินใหท้าํการปรับลด Load ลงทนัทีดงันี)  

   การลด Load แบบเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า 
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า หนา้ F9 จาก Main steam pressure control เป็น Power control 
ที-ช่อง  Main steam pressure control ใหก้ดปุ่ม Enter 
  b. ทาํการกด Disable แลว้กด Yes ระบบจะกลบัมาควบคุมที- Mode Power control 
  c. ที-ช่อง Power control ใหก้ดปุ่ม Enter 
                  d. ทาํการ Set load value % เท่ากบัค่าจริงและปรับลดลงครั) งละ 1 – 3 % และควบคุมการผลิตไฟฟ้าไม่ใหเ้กิน 
18 MW หาก Load ยงัไม่ลดลงเนื-องจาก Total flow และ Pressure main steam ยงัสูงอยู ่ใหท้าํการเปลี-ยน Mode main 
steam bypass pressure PID12101 จาก Auto เป็น Manual แลว้ทาํการเปิดขึ)นครั) งละ 1 %  แต่ไม่เกิน 10 % 

  
  
 
 
 

 
 

 
 
 

d

5 
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         5.2 การตรวจเช็คการผลิตไฟฟ้า เฉลี-ยใน 1 ชั-วโมง มากกวา่ 18.30 MW ใหต้รวจสอบ Winding temp generator หาก
ค่าสูงกวา่ปกติ ใหล้ดการผลิตไฟฟ้าลงมาที- 18.00 MW หาก Winding temp generator ปกติสามารถเดินต่อเนื-องได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.3 กรณีเดินปกติ หา้มเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า นอ้ยกวา่ 5.40 MW (Turn down Ratio) มากกวา่ 1 ชั-วโมง  
แต่ถา้สามารถแกไ้ขปัญหาแลว้รู้เวลาเสร็จที-แน่นอน สามารถยดืเวลาไดต้ามความเหมาะสม (โดยใหป้รึกษา ผจก.ผลิต
ไฟฟ้า หรือผูไ้ดรั้บมอบหมายก่อน) ยกเวน้ ในช่วง Start up และช่วงลด Load เตรียม Off Sync. 
 
หมายเหตุ  :  Turn down Ratio หมายถึง Minimum power generator ที-เครื-องจกัรสามารถเดินได ้โดยไม่มีผลกระทบความ
เสียหายต่อเครื-องจกัร โดยจะกาํหนดไวที้-ไม่ตํ-ากวา่ 30 % ของ Cap turbine หากเดินตํ-ากวา่นี)จะส่งผลกระทบ เช่น เสี-ยงต่อ
การเกิด Droplet ที-ทา้ย Turbine  

 
 
 
 
 
 
 
 
       
       

1 
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 5.4 การลด Load เนื-องจาก AQC Boiler Inlet gas temp สูงกวา่ค่า Set Point 
  a. ทาํการปรับลด  AQC Boiler bypass damper B 131912MV ครั) งละ 5 % เพื-อควบคุม AQC Boiler Inlet gas 
temp ใหน้อ้ยกวา่ค่า Set Point (ปรับลดลงตํ-าสุดเหลือ 10 %) 
  b. ถา้ AQC Boiler Inlet gas temp ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด AQC Boiler fresh air inlet damper 131903MV ครั) ง
ละ 5 – 10 % เพื-อควบคุม AQC Boiler Inlet gas temp ใหน้อ้ยกวา่ค่า Set Point 
  c. เมื-อ AQC Boiler Inlet gas temp นอ้ยกวา่ค่า Set Point แลว้ใหท้าํการปรับ AQC Boiler bypass damper B 
และ AQC Boiler fresh air damper กลบัตามค่าใชง้านปกติ 
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6. การสลบัเดิน Circulation pump ที- PH boiler 
 โดยปกติ Circulation Pump ที- PH Boiler จะเดิน 1 ตวั และ Standby 1 ตวั โดยใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-
ตอ้งการสลบัการใชง้าน Circulation Pump โดยใชร้ะบบ VSD Control เหมือนเดิมใหป้ฏิบติัดงันี)  
 6.1 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode VSD  
  a. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ และ Start 
circulation pump  ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed 
  b. เมื-อ Circulation pump ตวัที-เดินขึ)นมาใหม่ทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ 
Circulation pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop circulation pump ตวั 
ที-จะหยดุซึ-งอยูใ่น Mode VSD 
  c. ทาํการเปลี-ยน Mode circulation pump ตวัที-จะหยดุจาก VSD --> Fixed Speed โดย Click ที- Tag pump แลว้ 
Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุอยูแ่ละ Start circulation pump ขึ)นมาใหม่
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed 
  e. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุและ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed แลว้เปลี-ยน Mode จาก Fixed 
Speed --> VSD Tag pump จะเปลี-ยนจากสีขาว --> สีเขียว 
  g. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุอยูแ่ละ Start Circulation pump ขึ)นมา
ใหม่ซึ-งอยูใ่น Mode VSD ตามตอ้งการแลว้ 
  h. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุเและ Stop Circulation pump ตวัดงักล่าวซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed แลว้เปิด Manual valve outlet 
เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใชง้านไดท้นัที 
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 6.2 การสลบัเดิน Circulation pump PH Boiler จาก Mode VSD --> Fixed Speed 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler จะใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-ตอ้งการหยดุระบบ VSD Control 
สลบัมาใชง้านระบบ Fixed Speed ใหป้ฏิบติัดงันี)  
  a. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ และ Start 
Circulation pump  ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามตอ้งการอยูแ่ลว้ 
  b. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุเพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop circulation pump ตวัที-จะหยดุซึ-ง
อยูใ่น Mode VSD 
  c. ทาํการเปลี-ยน Mode Circulation pump ตวัที-จะหยดุ จาก VSD --> Fixed Speed โดย Click ที- Tag pump 
แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้  
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุ เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
  
 
        6.3 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode Fixed Speed --> VSD 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler จะใชร้ะบบ VSD Control กรณีที-มีการหยดุระบบ VSD Control 
ปรับปรุงแกไ้ขเมื-อแกไ้ขเสร็จและจะสลบัมาใชร้ะบบ VSD Control ปกติใหป้ฏิบติัดงันี)  
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ จาก Mode Fixed Speed --> VSD โดย Click 
ที- Tag pump แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีขาว --> สีเขียวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้  
  b. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดิน และ Start Circulation pump 
ซึ-งอยูใ่น Mode VSD ตามตอ้งการแลว้ 
  c. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุ 
ซึ-งอยูใ่น Mode Normal ตามปกติอยูแ่ลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุ เตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
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      6.4 การสลบัเดิน Circulation pump จาก Mode Fixed Speed --> Fixed Speed 
  โดยปกติ Circulation Pump PH Boiler เดิน 1 ตวั Standby 1 ตวั กรณีตอ้งการสลบัการใชง้านเพื-อตรวจซ่อม, 
สลบัใชง้านใหป้ฏิบติัดงันี)    
  a. ทาํการเปลี-ยน Mode Circulation pump ตวัที-จะเดินขึ)นมาใหม่ จาก Mode VSD --> Fixed Speed โดย Click 
ที- Tag pump แลว้ Click ที-ปุ่ม Yes ซึ-ง Tag pump จะเปลี-ยนจากสีเขียว --> สีขาวแสดงวา่เปลี-ยน Mode แลว้ 
  b. ทาํการเปิด Manual valve ทั)ง Inlet - Outlet ของ Circulation pump ตวัที-จะเดิน และ Start Circulation pump 
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามตอ้งการแลว้ 
  c. เมื-อ Circulation pump ตวัดงักล่าวทาํงานไดต้ามปกติดีแลว้ ใหปิ้ด Manual valve outlet ของ Circulation 
pump ตวัที-จะหยดุ เพื-อป้องกนันํ) ากระแทก Check valve ชาํรุดช่วงหยดุ Pump และ Stop Circulation pump ตวัที-จะหยดุ 
ซึ-งอยูใ่น Mode Fixed Speed ตามปกติอยูแ่ลว้ 
  d. ทาํการเปิด Manual valve outlet ของ Circulation pump ตวัที-หยดุเตรียมไวเ้ผื-อฉุกเฉินจะไดเ้ดินและปรับใช้
งานไดท้นัที 
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7. การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan และ Cooling pump 
  7.t การใช ้PID ควบคุม Speed cooling fan  15141, 15142, 15143  
  a. เลือกที- PID ของ Cooling fan ตวัที-ตอ้งการใชง้านแลว้จะโชว ์Tag ขึ)นมา  
  b. เลือกที-ช่อง SP เพื-อตั)งค่า Set point ของ Temp. ที-ตอ้งการควบคุม (ซึ-งขณะเดินปกติจะควบคุม ~ 31 - 33 
oC) 
  c. เลือกที- Mode Auto เพื-อให ้PID ควบคุม Inlet temp. Condenser ใหไ้ดต้ามค่าที- Set ไวโ้ดย PID จะไปสั-ง
ปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling fan ตวันั)นๆ 
  d. เมื-อตอ้งการยกเลิกการใช ้PID ใหเ้ลือกที- Mode Manual แลว้สามารถสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling 
fan ไดต้ามตอ้งการ 
  e. โดยเลือกที-ช่อง CV เพื-อเพิ-ม - ลดค่า Speed ไดต้ามปกติ 
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 7.2 การใช ้PID ควบคุม Speed cooling pump 15150, 15151  
  a. เลือกที- PID ของ Cooling pump ตวัที-ตอ้งการใชง้านแลว้จะโชว ์Tag ขึ)นมา  
  b. เลือกที-ช่อง SP เพื-อตั)งค่า Set point ของ Temp. ที-ตอ้งการควบคุม (ซึ-งขณะเดินปกติจะควบคุม ~ 9 - 10oC) 
  c. เลือกที- Mode Auto เพื-อให ้PID ควบคุมค่า Diff. temp. ระหวา่ง Inlet temp. condenser กบั Outlet temp 
condenser ใหไ้ดต้ามค่าที- Set ไวโ้ดย PID จะไปสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling pump ตวันั)นๆ 
  d. เมื-อตอ้งการยกเลิกการใช ้PID ใหเ้ลือกที- Mode Manual แลว้สามารถสั-งปรับเพิ-ม - ลด Speed ของ Cooling 
pump ไดต้ามตอ้งการ 
  e. โดยเลือกที-ช่อง CV เพื-อเพิ-ม - ลดค่า Speed ไดต้ามปกติ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  24/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

8. การหยดุ WHG  
 a. ทาํการเปลี-ยน Mode ควบคุมการผลิตไฟฟ้า หนา้ F9 จาก Main steam pressure control เป็น Power control ที-ช่อง  
Main steam pressure control ใหก้ดปุ่ม Enter 
 b. ทาํการกด Disable แลว้กด Yes ระบบจะกลบัมาควบคุมที- Mode Power control 
 c. ที-ช่อง Power control ใหก้ดปุ่ม Enter 
 d. ทาํการ Set load rising rate จาก 3  8 % เพื-อให ้Governor valve ปรับลด % ลงเร็วขึ)น  เมื-อหยดุ Turbine 
เรียบร้อยแลว้ให ้Set  load rising rate จาก 8  3 % เพื-อเตรียมไวส้าํหรับการเดิน WHG ครั) งต่อไป 
         e. ทาํการ Set load value % เท่ากบัค่าจริงและปรับลดลงครั) งละ 1 – 3 % เพื-อไม่ให ้Main steam pressure ลดลงอยา่ง
รวดเร็ว โดย Control main steam pressure > 0.588 MPa (กรณีไฟจากการไฟฟ้ากระพริบแลว้หมอ้เผาหยดุใหท้าํการปรับ
ลดโหลดลงใหไ้ฟฟ้าที- WHG ผลิตได ้นอ้ยกวา่ไฟฟ้าที-รับมาจากการไฟฟ้า) 
 

d
e
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 f. ทาํการเปลี-ยน Mode control valve เติมนํ) าที-เขา้ Drum จาก Auto เป็น Manual ทุก Boiler และ Control  level 
Drum ประมาณ  - 100 mm. ถา้เติมนํ) าเขา้ Drum ไวม้ากช่วงที-เดิน WHG ขึ)นมาใหม่จะทาํใหร้ะดบันํ)าใน Drum สูง 
 g. ทาํการ Start condenser feed water pump 151111 หรือ 151112 เติมนํ) าเขา้ Hot well เพื-อรักษาระดบั Flusher และ
ระดบั Drum ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุม  
 h. เมื-อหมอ้เผาหยดุแลว้ใหเ้ปิด Bypass damper A AQC 131911MV ประมาณ 5 – 10 % เพื-อใหห้มอ้เผาควบคุม
ระบบลม Cooler ใหอ้ยูใ่นสภาพปกติ 
 i. ทาํการลด Load generator ลงมา < 1.0 MW แลว้ใหท้าํการ Off synchronize (ตามลาํดบัขั)นตอนการ Off 
synchronize) 
 j. ทาํการกดปุ่ม Push trip ที- Turbine หรือกดปุ่ม Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control เพื-อปิด Main stop valve 
turbine  
 หมายเหตุ : กรณีที- Load generator  > 1.0 MW แต่ Main steam pressure < 0.588 MPa หรือ Temp. < 250 °C ใหก้ด
ปุ่ม Push trip ที- Turbine หรือกดปุ่ม Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control ปิด Main  stop valve turbine เพื-อป้องกนั 
Turbine เสียหาย และใหป้รับตาํแหน่ง Switch ต่างๆ ที-ตูชุ้ด Off synchronize ตามขั)นตอนการ Off synchronize   

h

g
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   l. เมื-อ Speed turbine ประมาณ 2,500 rpm และ Pressure Oil นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 1.0 MPa AC oil pump 11131 จะ 
Auto start ตาม Interlocking  
 หมายเหตุ: กรณี AC oil pump 11131 ไม่ทาํงานตาม Interlock ให ้Manual Start AC oil pump 11131 ขึ)นมาทนัที
และใหต้รวจเช็ค Pressure Oil , Switch Local หนา้ F6 อยูต่าํแหน่ง Auto 
 m. ทาํการเปลี-ยน Mode Main steam bypass pressure valve 12101CV จาก Auto เป็น Manual และ Flusher steam 
bypass valve 12111CV จาก Auto เป็น Manual เพื-อป้องกนั Control valve ทาํงานเนื-องจากขณะนั)น Process ไม่ปกติ 
 n. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV เพื-อ Blow steam ออกโดยทาํการเปิดครั) งละประมาณ         
5 – 10 % เพื-อ Control main steam pressure ไม่ใหเ้กิน 0.85 MPa  
 o. ทาํการปิด Boiler main steam stop valve ทั)ง 3 Line ลงมาเมื-อ Temp main steam ของ Boiler นั)น < 250 °C 
 p. ทาํการเปิด Warming up valve boiler ทั)ง 3 Line เพื-อ Blow steam ออกโดยทาํการเปิดครั) งละประมาณ 5 – 10 % 
เพื-อ Control main steam pressure ไม่ใหเ้กิน 0.85 MPa  
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 q. ทาํการเปลี-ยน  Mode Gland seal steam temp control valve 11121MV จาก Auto เป็น Manual  และสั-งปิด 0 %  
เพื-อป้องกนั Steam leak เขา้ไปใน Turbine และอาจจะทาํใหฝ้า Safety blow หลงั Turbine เปิดออกได ้
 r. เมื-อ Speed turbine ~ 500 rpm ใหท้าํการ Stop vacuum pump 11160 หรือ 11161 และให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้า เปิด Manual valve ลด Draught ใน Condenser เพื-อให ้Condenser เป็น Draught นอ้ยลง ถา้เป็น Draught สูงจะทาํ
ใหภ้ายใน Condenser เกิดความเสียหายได ้(เนื-องจากภายใน Condenser ไม่มี Load steam) และเมื-อ Draught ที- Condenser 
ลดลงมาประมาณ - 20 kPa ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัรปิด Manual valve ลด Draught ใน Condenser เพื-อไม่ใหอ้ากาศเขา้ใน 
Condenser มากไปเป็น Pressure 
 s. เมื-อ Speed turbine ~ 0 rpm และเพลา Turbine หยดุนิ-งใหน้าํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 
11111 
 t. เมื-อ Total main steam temp. < 100 °C ให ้Stop sealing heater exhaust fan 11171 ได ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 u. เมื-อ Front casing up wall temp หรือ Front casing down wall temp. < 100 °C หรือ > 48 ชม. ให ้Stop jigger ได ้
(หากไม่มีการหยดุซ่อมเครื-องจกัรที-เกี-ยวขอ้งไม่ตอ้ง Stop jigger ) 
 ขอ้แนะนาํ: เมื-อ Redial bearing temp. ~ 40 °C ให ้Stop oil pump ได ้หากไม่มีการหยดุซ่อมเครื-องจกัรที-เกี-ยวขอ้งไม่
ตอ้ง Stop oil pump 

u
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9.  การหยดุ WHG กรณีไฟฟ้า 115 kV ดบั 
 a. ใหต้รวจสอบการทาํงานของ Generator ถา้ทาํงานอยูใ่หท้าํการกด Emergency trip turbine ที-หอ้ง Control หรือ 
Push trip turbine ที- Turbine ทนัที 
 b. ให ้พ. ประจาํเครื-องจกัรไปที- Bypass 11116MV ขา้งอาคาร T/G เพื-อเปิดระบาย Pressure ออกจากระบบ ถา้ 
Pressure ที- Total main steam pipe ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด Bypass steam trap ทุกจุดที-ท่อ Total main steam pipe 
          c. ใหต้รวจสอบวา่ DC oil pump 11133 ตอ้ง Auto Start ตาม Interlocking ถา้ DC oil pump ไม่ทาํงานตอ้งรีบ Start 
ที- Local โดยลงไปที-ชั)น 1 T/G เพื-อบิด Switch DC oil pump จากตาํแหน่ง Auto ไปยงัตาํแหน่ง Hand แลว้กด Start DC oil 
pump ใหเ้ร็วที-สุดเพื-อป้องกนัความเสียหายต่อ Bearing turbine  
  d. ติดต่อ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เพื-อทาํการ On ไฟจากชุด Generator S/S Cooler หรือ Line 22 kV มาใชง้าน
ที-อาคาร T/G (ก่อน On ไฟฟ้ามาใชง้านที-อาคาร T/G ใหท้าํการ Off Interlock ชุด Oil pump ทั)ง 3 ตวั) 
  e. หลงัจาก พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า On ไฟฟ้ามาใชง้านที- T/G แลว้ใหท้าํการ Start AC oil pump 11131 และ
เดิน Jigger 11111 และทาํการ Stop DC Oil Pump 11133  
 d. ถา้กรณีไม่สามารถ On ไฟฟ้าจาก Generator S/S Cooler หรือ Line 22 kV ไดใ้หท้าํการ Manual Jigger เพื-อหมุน
เพลา Turbine 1/3 รอบทุกๆ 30 นาที 
 e. เมื-อไฟฟ้า 115 kV มาปกติใหท้าํการหยดุเครื-องจกัรที-เดินอยูท่ั)งหมด และทาํการ Off ไฟฟ้าจาก Generator S/S 
Cooler หรือ Line 22 kV แลว้ทาํการ On ไฟฟ้า 115 kV เขา้ระบบและเตรียมเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
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10. การหยดุ WHG กรณีที-หนา้จอ DCS Error ไม่สามารถใชง้านได ้
              แจง้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า มาแกไ้ขใหก้ลบัสู่สภาวะปกติใหเ้ร็วที-สุด ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หป้ฎิบติัดงันี)  

a.    ใหต้รวจสอบการทาํงานของ Generator ถา้ทาํงานอยูใ่หท้าํการกด Emergency trip turbine ที-หอ้ง 
Control หรือ Push trip turbine ที- Turbine ทนัที 

b. ให ้พ. ประจาํเครื-องจกัรไปที- Bypass 11116MV ขา้งอาคาร T/G เพื-อเปิดระบาย Pressure ออกจาก
ระบบ ถา้ Pressure ที- Total main steam pipe ไม่ลดลงใหท้าํการเปิด Bypass steam trap ทุกจุดที-ท่อ 
Total main steam pipe 

c. ใหต้รวจสอบวา่ AC oil pump 11131 ตอ้ง Auto เดินขึ)นมาเองตาม Interlocking ถา้ AC oil pump เดิน
ไม่ไดต้อ้งเดิน AC lubricating oil pump 11132 ถา้ AC lubricating oil pump เดินไม่ไดใ้หเ้ดิน DC 
lubricating oil pump 11133 ถา้เดิน Oil pump ทุกตวัไม่ไดใ้หรี้บแจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ช๊อต
สญัญาณ Start ตวัใดตวัหนึ-งใหเ้ดินไดเ้ร็วที-สุด เพื-อป้องกนัความเสียหายต่อ Bearing turbine  

d. ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร Manual เปิด By pass damper A,B  AQC , PH-K , C1 , C2 ครั) งละประมาณ 5 - 
10 % จนถึง 100 % และ Manual ปิด Damper Inlet A,B  AQC , PH-K , C1 , C2 ครั) งละประมาณ 5 - 10 
% จนถึง 0 % เพื-อปิดลมร้อนไม่ใหเ้ขา้ Boiler 

e.     เมื-อ Turbine หยดุหมุนแลว้ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร นาํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 
11111 กรณี Jigger ไม่สามารถ Start ได ้ใหแ้จง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ช๊อตสญัญาณเพื-อเดิน 
Jigger หมุน Turbine  

f. ในส่วนของเครื-องจกัรอื-นๆ ทั)งระบบตอ้งให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร ทาํการกดหยดุที- Local โดยใหก้ด
หยดุตาม Process ปกติคือ ถา้เป็นชุด Transport ใหห้ยดุจากตน้ Line ไปหาทา้ย Line แต่ถา้เป็นระบบนํ) า
ใหห้ยดุจากทา้ย Line มาหาตน้ Line 

g. เมื-อ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แกไ้ขหนา้จอ DCS ใหส้ามารถใชง้านไดต้ามปกติ แลว้ทาํการ
ตรวจสอบเครื-องจกัรที- Local ทุกตวัก่อน และเมื-อ Start เครื-องจกัรไดแ้ลว้ใหต้รวจสอบความผิดปกติ
ของเครื-องจกัรทุกตวัอีกครั) ง เพื-อเตรียมเดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
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11. การแกไ้ข WHG กรณีนํ) าแหง้ Drum  
    เมื-อเกิดเหตุการณ์ Condensate pump , Boiler feed water pump ไม่สามารถเดินไดจ้ากเหตุการณ์ต่างๆ เช่น 
เครื-องจกัรไม่พร้อมเดิน , DCS error หรือ Pressure ใน Drum สูงเติมนํ) าเขา้ Drum ไม่ได ้, Valve เติมนํ) าเขา้ Drum Control 
ไม่ไดท้าํใหเ้กิดเหตุการณ์นํ) าแหง้ Drum ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. หากสามารถแกไ้ขเครื-องจกัรใหเ้ติมนํ) าเขา้ Drum ไดภ้ายใน 10 – 20 นาที ใหท้าํการเติมนํ) าเขา้ Drum ครั) งละนอ้ยๆ 
 b. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตขอเปิด Bypass damper boiler ที- Drum นํ) าแหง้โดยเปิดครั) งละ 5 
– 10 % และรอดูสภาพ 5 – 10 นาที 
 c. หากยงัไม่สามารถเติมนํ) าเขา้ Drum ไดใ้หเ้ปิด Bypass damper ไปจนสุด 100 % 
 d. ทาํการปิด Inlet damper boiler ครั) งละ 10 – 20 % ลงมาจนถึง 0 % 
 e. ทาํการลด Load generator power ลงมาจนถึง 0.8 - 1.0 MW แลว้ใหท้าํการ Off synchronization และ Stop turbine 
( ตามลาํดบัขั)นตอนการ Off synchronization และ Stop turbine ) 
 f. ทาํการลด Main steam boiler temp. ใหค้่า < 150°C และ Pressure  < 0.2 MPa จึงทาํการเริ-มเติมนํ) าเขา้ Drum ครั) ง
ละนอ้ยๆ และเริ-ม Heat up boiler เดินเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าต่อไป 
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12.  การหยดุ Boiler กรณีอื-นๆ 
        12.1 การหยดุกรณี Water tube boiler รั-ว  
             12.1.1  สิ-งที-สงัเกตได ้(กรณีที- Tube มีการรั-วขนาดใหญ่ แต่ถา้กรณีที- Tube รั-วขนาดเลก็จะสงัเกตุไดย้าก) 

a. Drum level ลดลงอยา่งรวดเร็วและ Pure water flow เพิ-มขึ)นอยา่งเห็นไดช้ดั  
b. Steam pressure ลดลง และ Boiler feed water เพิ-มขึ)น 
c. สงัเกตุและเปรียบเทียบดู Feed water flow แต่ละ Drum ตอ้งใกลเ้คียง Main steam flow ของ Boiler 

นั)นๆ หากมีตวัใดสูงมากผดิปกติตลอดเวลาใหส้งสยัวา่อาจเกิดการรั-วของ Tube  
d. Boiler outlet temp. ของ Boiler ที-สงสยัวา่เกิดการรั-วสูงขึ)นมากผิดปกติเนื-องจากนํ) าใน Tube รั-วออก

และไม่ผา่นความร้อนจึงไม่ดึงความร้อนไปใช ้
e. ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทดลองปรับลด  Main steam stop valve boiler ที-สงสยัวา่เกิด

การรั-ว ลงมาจนถึง ~ 30-50% สงัเกตุ Pressure drum ปกติจะตอ้งสูงขึ)น หากไม่สูงขึ)นหรือลดลงอยา่ง
รวดเร็ว สนันิษฐานไดว้า่ Tube boiler อาจจะรั-ว 

f. แจง้พนกังานประจาํเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าตรวจสอบที- Boiler อยา่งละเอียด หากการรั-วมีขนาดเลก็จะได้
ยนิเสียงเหมือนการพน่ของไอนํ) า และจะไดย้นิเสียงดงัอยา่งชดัเจนขึ)นเมื-อเกิดการรั-วอยา่งรุนแรง และ
เมื-อตรวจสอบจนแน่ใจแลว้วา่เกิดการรั-วที- Tube boiler ใหแ้จง้พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า
หยดุ WHG เพื-อทาํการตรวจสอบและแกไ้ขต่อไปตามวธีิการปฏิบติังาน 
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          12.1.2 การแกไ้ขใหห้ยดุ Boiler ทนัทีโดย 
a. ทาํการหยดุ WHG ตามวธีิการปฏิบติังาน 
b. เมื-อหยดุ WHG แลว้ใหเ้ปิด Bypass damper 100% ทุกตวัโดยเปิดครั) งละ 5-10% 
c. ปิด Inlet damper และ Outlet damper 0% ทุกตวัโดยปิดครั) งละ 5-10% 
d. ปิด Main steam stop valve boiler ทุกตวั โดยปิดครั) งละ 5-10% 
e. พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Boiler ตลอดเวลาป้องกนันํ) าแหง้ Drum 

ในช่วงที-ความร้อนยงัสูงอยู ่ 
f. ในขั)นตอนการหยดุ Boiler กรณีที- AQC Boiler หา้มเปิด Fresh air damper เพื-อลดอุณหภูมิของ Boiler 

(เนื-องจากจะทาํใหอุ้ณหภูมิของ Boiler จะลดลงอยา่งรวดเร็ว) 
g. ใหพ้นกังานประจาํเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าตรวจสอบตาํแหน่งจริงของ Damper inlet boiler ที-เกิดการั-วทุก

ตวัและใหแ้น่ใจวา่อยูที่-ตาํแหน่งปิดสุด ทาํการแจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการ Off  MCC  
Damper inlet boiler  

h. แจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าใหท้าํการ Blind flange ท่อลมร้อน Inlet boiler นั)นๆ เพื-อปิดแหล่ง
ความร้อนจากหมอ้เผาไม่ใหเ้ขา้ Boiler  

i. เมื-อ Boiler inlet temp. ที-ตอ้งเขา้ตรวจซ่อม < 100 °C ให ้พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการปิด 
Outlet Valve และหยดุ Boiler feed water pump แจง้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการ Off MCC 
Boiler feed water pump เพื-อไม่ใหมี้นํ) าไปที- Boiler และทาํการDrain นํ) าออกจาก Boiler โดยเปิด Blow 
down valve ทั)งหมด 

j. แจง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เปิดฝา Man hole boiler ทุกจุดเพื-อระบายความร้อนภายใน Boiler 
ก่อนเขา้สาํรวจซ่อม 

k. ตรวจสอบอุณหภูมิภายใน Boiler และวดัค่า O2 เป็นระยะโดยเมื-ออุณหภูมิภายใน Boiler< 40 °C และมี 
O2 >19.5 % จึงสามารถเขา้ตรวจซ่อมภายใน Boiler ได ้

l. หลงัจากแกปั้ญหาโดยการอุดหรือซ่อมบริเวณที-รั-วเสร็จแลว้ ใหท้าํการทดสอบโดยวธีิ Hydrostatic test 
(Water pressure testing) จนผา่นจึงเดิน Boiler ใหม่ได ้

m. เมื-อการทดสอบ Boiler ผา่นแลว้ใหท้าํการถอด Flange ท่อลมร้อน Inlet boiler ออกและตรวจสอบฝา 
Man hole ทุกจุดวา่ปิดเรียบร้อยและเตรียมการ Heat up ต่อไป   

 
 
 
 
 

1 
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       12.2 การปรับ Process กรณีมีนํ) าปนไปกบั Steam 
           12.2.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
    a. ค่า Conductivity หรือปริมาณแร่ธาตุในนํ) า Boiler จะสูงขึ)น  
    b. Superheated steam temp. จะลดลง 
    c. Drum มีการสั-น (มีลกัษณะของการเดือด) , Drum level มองไดไ้ม่ชดัเจนแกวง่ไปมาตลอดเวลา 
อ่านค่าไม่ได ้
    d. กรณีเกิดเหตุการณ์นี)แบบรุนแรงนํ) าที-ปนไปกบั Steam จะเคลื-อนที-เขา้ไปกระแทกตามผนงัท่อไอนํ)า 
(เกิด  Water impact ในท่อ Steam) 
    e. ประสิทธิภาพในเชิงความร้อนของ Turbine ลดลง (ผลิตไฟฟ้าไดน้อ้ยลง) 
          12.2.2 การแกไ้ข 
    a. ทาํการปรับลดการระเหยของนํ)าที- Boiler ลงตามความเหมาะสม (ปรับลดปริมาณความร้อนที-เขา้สู่ 
Boiler โดยการเปิด Bypass damper) และควบคุมสภาพการทาํงานของ Boiler ใหนิ้-ง 
    b. ทาํการเปิด Continuous blow down valve และ Drain valve ของ Boiler และถา้จาํเป็นเช่นระดบันํ) า
ใน Drum สูงมากใหเ้ปิด Emergency discharge valve ต่างๆ เช่น Surface blow down , Bottom blow down และหลงัจาก
นั)นใหท้าํการเพิ-มปริมาณนํ) าที-ป้อนเขา้ Boiler (Boiler feed water) เพื-อชดเชยนํ) าที-หายไป 
    c. ทาํการหยดุเติมสารเคมีเขา้ใน Drum (สารเคมีถือเป็นแร่ธาตุดว้ยเมื-อเติมเขา้ไปจะยิ-งทาํให ้
Conductivity  เพิ-ม) 
    d. พยายาม Control level drum ใหอ้ยูที่-ค่าดา้นตํ-า  
    e. ทาํการเปิด Blow down และ Drain valve ทั)งที- Superheater และ ที-ติดตั)งในระบบท่อ Steam 
ทั)งหมด 
    f. ทาํการแจง้ พ.ประจาํเครื-องจกัร ตรวจเช็คการ Drain ต่างๆ และดาํเนินการแกไ้ขที-เหมาะสมเพื-อ
ปรับปรุงคุณภาพนํ) า 
    g. หา้มเพิ-ม Load ของ Boiler โดยเด็ดขาดจนกวา่จะสามารถปรับปรุงคุณภาพของนํ) าเขา้ Boiler แลว้
เสร็จ 
    h. หลงัจากแกไ้ขปัญหาเสร็จแลว้ใหท้าํการลา้ง Level นํ) า (Water gauge) 
 
      12.3 การหยดุกรณีเกิดการเสียดสีของ Turbine หรือเพลา Turbine คด 
  12.3.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. ค่า Vibration เพิ-มขึ)นอาจจะถึงขั)นเกิด Vibration อยา่งรุนแรง 
   b. Steam จาก Gland seal ที-มา Seal คอเพลาทั)งดา้นหนา้ และดา้นหลงัของ Turbine จะมี Pressure ออกมา
เป็นช่วงๆ  



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  35/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

   c. ไดย้นิเสียงการเสียดสีระหวา่งวสัดุภายในตวั Casing ของ Turbine 
   d. กรณีที- Thrust bearing เกิดความเสียหายหรือแตกอุณหภูมิของเพลาจะเพิ-มขึ)น และค่าการเคลื-อนที-ใน
แนวแกน (Axial displacement) มีโอกาศที-จะเพิ-มสูงกวา่เกณฑ ์และแสดงสญัญาณ Alarm (Normal range = Alarm (- 0.6) 
– (+1) Max. Allowable (- 0.7) – (+ 1.3) mm. ถา้เกินนี)ตอ้งหยดุ Turbine) 
   e. ค่าความแตกต่างของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down wall temp 
อาจเพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็ว (ค่าความแตกต่างปกติจะอยูใ่นช่วงไม่เกิน 30 °C) 
  12.3.2 การแกไ้ข 
       เนื-องจากอาการที-ปรากฏจะมีหลากหลายรูปแบบ เช่น การเพิ-มขึ)นของค่า Vibration , มีเสียงดงัเหมือน
การเสียดสีของวสัดุภายใน Casing , มีอาการ Steam จามเป็นช่วงๆ ของ Seal คอเพลา เมื-อพิจารณาจากอาการที-เกิดขึ)น
ประกอบกบัการเปลี-ยนแปลงของค่าวดัจากเกจวดัต่างๆ แลว้คิดวา่เกิดปัญหานี) ขึ)น ใหห้ยดุ Turbine ทนัที หา้มใชว้ธีิการลด 
Load หรือลด Speed ลงมาเพื-อค่อยๆลดอุณหภูมิเป็นอนัขาด  เนื-องจากความล่าชา้ในการหยดุจะยิ-งทาํใหปั้ญหาเกิดรุนแรง
ขึ)น ความเสียหายของเครื-องจกัรจะยิ-งเลวร้าย หลงัจากหยดุเครื-องจกัรแลว้ใหบ้นัทึกเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย
จนกวา่จะหยดุ และเมื-อหยดุนิ-งแลว้ ให ้พ.ประจาํเครื-องจกัร นาํ Jigger เขา้ตาํแหน่งพร้อมใชง้านและ Start jigger 11111 
กรณีที- Jigger ไม่สามารถหมุนไดไ้ม่ตอ้งฝืนหรือบงัคบัใหห้มุน แตใ่หห้ยดุทนัทีทาํการตรวจสอบปัญหา , วเิคราะห์โดย
ละเอียดและดาํเนินการแกไ้ขเบื)องตน้ตามที-เหมาะสม จนกวา่จะเปิด Casing เพื-อตรวจเช็คภายในต่อไป 
 

  
 
 
12.4 การปรับ Process กรณีมีนํ) าเขา้ไปใน Turbine 
  12.4.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. เมื-อ Total main steam temp ลดลงอยา่งรวดเร็ว , บริเวณกา้นวาลว์ของชุด Main stop valve , Governor 
valve , หนา้แปลน และ Seal คอเพลา (Shaft seal) อาจจะมี Steam รั-วออกมา 
   b. ค่า Vibration ของ Turbine จะค่อยๆ เพิ-มขึ)นจนกระทั-งเกิดขึ)นอยา่งรุนแรง 
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   c. ค่า Thrust bearing temp. เพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็ว , เสียงการหมุนของ Turbine จะผิดปกติ 
   d. ความแตกต่างของอุณหภูมิระหวา่ง Front casing up wall temp และ Front casing down wall temp 
เพิ-มขึ)น โดยที-อุณหภูมิดา้น Front casing down wall temp จะลดตํ-ากวา่ปกติมาก 
  12.4.2 การแกไ้ข 
   a. หยดุ Turbine ตามขั)นตอน 
   b. ทาํการเปิด Manual valve bypass steam trap ทุกจุดในท่อ Main steam เพื-อ Drain นํ) าออก 
   c. บนัทึกเวลาที- Turbine เริ-มหยดุจนความเร็วลดลงมาเป็นศูนย ์(ปกติประมาณ 30 นาที) และบนัทึกค่า 
Draught vacuum 
   d. ในระหวา่งที- Turbine ยงัหมุนดว้ยแรงเฉื-อยใหฟั้งเสียงที- Turbine วา่ผิดปกติหรือไม่ 
   e. ตรวจเช็ค และบนัทึก Thrust bearing temp และค่า Axial displacement 
   f. ติดตามและใหค้วามสนใจเป็นพิเศษเรื-องเสียงของการหมุน และ Thrust bearing temp. ในระหวา่งที- 
Turbine ยงัหมุนดว้ยแรงเฉื-อยถา้ระยะเวลาที-ความเร็วของ Turbine ลดลงเป็นศูนยอ์ยูใ่นช่วงปกติหลงัจากถ่ายนํ) าออก
หมดแลว้ใหร้อจนกวา่ Main steam temp. กลบัสู่สภาวะปกติใหเ้ริ-มเดิน Turbine ใหม่โดยตอ้งติดตามฟังเสียงบริเวณ 
Turbine และค่า Vibration (H = 60 um. , HH = 80 um.) อยา่งใกลชิ้ดถา้พบความผิดปกติใหห้ยดุ Turbine ทนัทีเพื-อเปิด 
Casing ตรวจเช็คภายในอยา่งละเอียด 

d
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 12.5 การหยดุกรณีใบ Blade ของ Turbine หลุดหรือชาํรุด 
  12.5.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. มีเสียงดงัอยา่งทนัทีทนัใดเกิดขึ)นที- Turbine หรือ Condenser 
   b. เมื-อใบ Blade ที-แตกหกัร่วงลงไปใน Condenser จะเขา้ไปทาํใหท่้อทองเหลืองของ Condenser เสียหาย 
และทาํใหมี้นํ) า Cooling เขา้ไปผสมกบันํ) า Condensate ส่งผลใหค้่า Hardness และ ค่า Conductivity ของนํ) า Condensate 
เพิ-มขึ)น , ระดบันํ) าใน Condenser เพิ-มขึ)น และค่ากระแสของมอเตอร์ Condensate pump เพิ-มขึ)น 
   c. โดยปกติเมื-อเกิดปัญหานี)ค่า Vibration ของ Turbine จะเปลี-ยนแปลงในบางครั) งอาจเกิด Vibration สูง
รุนแรงขึ)นซึ-งเป็นผลสืบเนื-องมาจากเมื-อใบ Blade แตกหกั และหลุดออกไปจะทาํใหต้วั Rotor สูญเสียความสมดุลยไ์ป
หรือเกิดแรงเสียดสีขึ)นแต่ในบางครั) งใบ Blade ที-อยูช่ั)นกลางๆร่วงออกไปอาจจะไม่ส่งผลใหเ้กิดแรงเสียดสีระหวา่งส่วนที-
หมุนกบัส่วนที-อยูนิ่-งรุนแรง ค่า Vibration ของ Turbine จะเพิ-มขึ)นอยา่งชดัเจนภายใตส้ภาวะการหมุนปกติ (Working 
speed) และจะเห็น Vibration เพิ-มขึ)นอีกอยา่งชดัเจนเมื-อความเร็วของ Turbine อยูใ่นช่วง Critical speed ในกระบวนการ
เพิ-มความเร็วรอบของ Turbine ช่วง Start up หรือกระบวนการลดความเร็วรอบของ Turbine ในขั)นตอนการหยดุ Turbine 
   d. พื)นที-การไหลของ Steam เปลี-ยนไปในกรณีที-ใบ Blade เสียหายอยา่งรุนแรง และปริมาณ Steam ที-เขา้ 
Turbine  เท่ากนัจะทาํให ้Pressure ของ Steam ที-บริเวณทางเขา้ของ Mixed steam และ % Governor valve ของ Mixed 
steam จาก Flusher จะเปลี-ยนไป 
   e. ในสภาวะที- Turbine หยดุการทาํงานในขณะที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย และหมุนดว้ย Jigger อาจจะ
ไดย้นิเสียงดงัเหมือนเสียงเหลก็ขดัสีกนั ระยะเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อยจนความเร็วเป็นศูนยจ์ะสั)นลงในขั)นตอน
การเริ-มเดินหรือหยดุ Turbine ค่า Vibration ของ Turbine จะเปลี-ยนไปจากปกติ (ตอนที-ยงัไม่มีปัญหา) โดยเฉพาะในช่วง
ที-ผา่นความเร็ววกิฤติ (Critical speed) 
  12.5.2 การแกไ้ข 
       ปัญหานี) เกิดขึ)นภายใน Cylinder casing การพิจารณาวา่เกิดปัญหานี)หรือไม่ ตอ้งดูจากเหตุการณ์ที-
อาจจะปรากฎออกมาใหเ้ห็นเมื-อเกิดปัญหาการแตกของใบ Blade เช่นไดย้นิเสียงขดัสีหรือไดย้นิเสียงเหลก็กระทบกนั
ภายใน Cylinder casing หรือเกิด Vibration อยา่งรุนแรงขึ)นเมื-อพิจารณาวา่เกิดปัญหาในเสน้ทางการไหลของ Steam หรือ
เกิดการแตกหกัเสียหายหรือใบ Blade หลุดตอ้งหยดุ Turbine ทนัที และบนัทึกเวลาที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย 
จนกระทั-งความเร็วเป็นศูนย ์ฟังเสียงภายใน Cylinder casing ในขณะที- Turbine หมุนดว้ยแรงเฉื-อย และหมุนดว้ยชุด 
Jigger หลงัจากนั)นใหน้าํขอ้มูลมาพิจารณาอยา่งละเอียดรอบครอบ เพื-อตดัสินใจวา่จาํเป็นตอ้งเปิดฝาเพื-อตรวจเช็คภายใน
หรือไม่ 
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12.6 การหยดุกรณี Bearing เกิดการ Melt เสียหาย 
  12.6.1 สิ-งที-สงัเกตุได ้
   a. นํ) ามนัที-ออกจากแบริ-ง (Return oil) มีอุณหภูมิสูงเกินกวา่ 75 °C หรือเพิ-มขึ)นอยา่งรวดเร็วจนถึง 70 °C 
   b. อุณหภูมิของ Bearing pad สูงกวา่ 85 °C , อุณหภูมิของ Thrust bearing สูงกวา่ 95 °C 
   c. นํ) ามนัที-ออกจากแบริ-ง (Return oil) มีอุณหภูมิสูงขึ)น และบริเวณแบริ-งมีควนัเกิดขึ)น 
   d. ความดนัของนํ) ามนัลดตํ-าลงจนตํ-ากวา่ค่าที-ยอมรับได ้, ระบบนํ) ามนัมีการรั-วหรือระบบนํ) ามนัหล่อลื-นไม่
ทาํงาน 
   e. ค่า Vibration ของ Turbine และ Generator เพิ-มขึ)น 
  12.6.2 การแกไ้ข 
       ในระหวา่งที- Turbine กาํลงัทาํงาน ถา้ตรวจพบความผิดปกติดงักล่าวขา้งตน้ และมั-นใจวา่เกิดความ
เสียหายที-ตวัแบริ-ง ใหห้ยดุ Turbine ทนัที (ใชปุ่้ม Emergency stop ที-ตวั Turbine หรือปุ่มกดหนา้แผงควบคุมในหอ้ง 
Control) หลงัจากนั)นใหต้รวจสอบความเสียหาย และทาํการซ่อมแซมตามวธีิการที-เหมาะสม 
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13. การหยดุ WHG เพื-อเปลี-ยนหรือ Calibrate DDV ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตใหท้ราบวา่จะหยดุ WHG 
 b. ทาํการปรับลด Load generator (ตามลาํดบัขั)นตอนการลด Load) จน Load < 1.0 MW 
 c. Off synchronize และ Stop turbine 
 d. Start AC lubrication oil pump 11132 
 e. ทาํการ Off สญัญาณ Interlocking 11131 และ Stop AC oil pump 11131 แลว้ให ้พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า Off 
mainไฟเพื-อไม่ใหมี้การ Start AC oil  pump  
 f. สงัเกตดู Oil pressure ตอ้ง > 0.05 MPa 
 g. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV 100 % เพื-อระบาย Pressure main steam pipe ออก 
 h. ทาํการปิด Turbine main steam stop valve 12100MV และ Main steam bypass valve 12101CV 0 % เพื-อป้องกนั 
Steam pressure เขา้ระบบ 
 i. Control main steam pressure ไว ้> 0.75 MPa เพื-อเตรียมไวส้าํหรับ Start up turbine ต่อจะไดไ้ม่ตอ้งเสียเวลา Heat 
up boiler นานในกรณีที-แกไ้ข DDV เสร็จเร็วกวา่กาํหนด 
 j. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการถอดปลั�ก DDV#1 และ DDV#2 ออก 
 k. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการเปลี-ยน DDV ตวัที-มีปัญหาหรือตวัที-ตอ้งการ Calibrate  
 l. Start AC oil pump 11131 
 m. Stop AC lubrication oil pump 11132 
 n. สงัเกตดู Oil pressure ตอ้ง > 0.80 MPa 
 o. ที- DCS หนา้ F11 ใหป้ฎิบติัดงันี)  

  Select ที- Initial reset และ ETS reset 
  Select block function condenser vacuum low protection 
  Select block function boiler protection 

 p. Reset turbine จากตาํแหน่ง Trip ใหเ้ป็น Normal 
 q. Main stop valve 11101V , 11103V จะเปิด 100% 
  r. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการปรับ DDV , GOV ตวัที-เปลี-ยนและจะทาํการ Calibrate โดยปรับที- Manual 
flow control valve ดงันี)  

  ถา้บิดหมุนไปทางซา้ยจะปิด 
  ถา้บิดหมุนไปทางขวาจะเปิด 
  ใหเ้ปิดสุดปิดสุดทาํสลบักนัไปมาหลายๆ ครั) งเพื-อไล่อากาศภายใน และฟังเสียงดูวา่ขา้งใน GOV วา่มี

เสียงติดขดัอะไรหรือไม่ 
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  วดัระยะที- LVDT ปิดประมาณ 45 mm. , เปิด ประมาณ 160 mm. และระยะชกัที-กระบอกสูบ
ประมาณ 115 mm. 

  s. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ปรับ DDV , GOV ตวัที-ไม่ไดเ้ปลี-ยน DDV โดยปรับที- Manual flow control valve 
วดัระยะที- LVDT ปิด ประมาณ 40 mm. , เปิดประมาณ 152 mm. และระยะชกัที-กระบอกสูบประมาณ 112 mm. 
  t. ที- DCS หนา้ F8 ใหท้าํ Calibrate GOV#1,2 ดงันี)  

   Select ที- Valve calibration 
  Select ที- Enter 
  Select ที- Start 
  Select ที- Enter 
  ที- Test started ไฟตอ้งโชวสี์เขียว 
  พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ปฎิบติัตาม Program 

 u. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการปรับ Manual flow control valve ชา้ๆ โดย Confirm ตาํแหน่งปิด และ Servo 
center ที- DCS โชวที์- 50 % 
 v. Lock manual flow control valve DDV#1 , DDV#2 
        w. ทาํการใส่ปลั�ก DDV#1 , DDV#2 
        x. ทาํการ Calibrate GOV และ DDV valve ที- DCS โดยค่า SP - PV ยอมรับ Error ได ้~ 0 - 3 % 
        y. Stop turbine ให ้Main stop valve 11101V , 11103V ปิด 0 % 
 z. ทาํการเปิด Turbine main steam stop valve 12100MV 100 % เพื-อ Heat up main steam pipe ใหค้่าไดต้ามปกติ     
(Pressure > 0.75 MPa , Temp. > 250 oC , Flow > 22.5 t/h)  
 aa. Reset turbine และเพิ-ม Speed ตาม Step เพื-อทาํ OPC test ต่อไป 
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14. การเดิน WHG กรณีที- Governor valve ปิดลงมาเอง 1 ตวัใหป้ฏิบติัดงันี)  
 a. ทาํการแจง้ พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะปรับ Process WHG 
 b. ทาํการเปิด Main steam piping drain valve 11116MV เพื-อลด Main steam pressure ให ้< 0.8 MPa 
 c. ทาํการเปิด Bypass damper PH boiler เพื-อจะลดปริมาณลมร้อนที-เขา้ Boiler ลง และถา้ Pressure ยงัไม่ลดใหเ้ปิด 
Bypass damper PH boiler ตวัที-มี Pressure สูง ให ้Pressure ลดลงมาตามปกติ 
 d. ทาํการปรับค่า Valve position limit ของ Governor valve ตวัที-เปิดปกติ ที-หนา้ F9 โดยการเพิ-มค่า Gov max จาก
เดิม 75 - > 98 % และปรับลด Gov max ของตวัที-เสียจาก 75 - > 0 % เพื-อให ้Governor valve ตวัที-ปกติสามารถเปิดเพิ-มได้
สูงสุดและป้องกนั Governor valve ตวัที-เสียเปิดขึ)นมาเองเนื-องจากระบบทาํงานผดิปกติได ้
 e. เมื-อระบบควบคุมเขา้สู่สภาวะปกติใหค้วบคุมการผลิตไฟฟ้าไวที้-ประมาณ 14.0 MW 
 f. เมื-อตอ้งการจะแกไ้ข Governor valve ตวัที-เสียใหห้ยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า (ตามลาํดบัขั)นตอนการหยดุเครื-องจกัร
ผลิตไฟฟ้า) 
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15. การเก็บรักษา Boiler แบบเปียกกรณีหยดุเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า  
  a. ทาํการปิด Manual valve blowdown ที- Drum ทั)งหมด 
  b. ควบคุมระดบันํ) า Drum ประมาณ + 300 mm 
  c. เติม Oxygen Scarvenger เขา้ระบบโดยควบคุมค่า O2 ในนํ) าใหน้อ้ยกวา่ 7 ppb และควบคุมค่า pH ~ 9.4 – 
10.5  (เพื-อป้องกนัการเกิดปฎิกิริยาระหวา่ง O2 กบัเหลก็ซึ-งจะเกิดการกดักร่อน) 
    
16. การตรวจเช็คและทาํความสะอาดภายใน Drum  
  a. เตรียมอุปกรณ์ใหพ้ร้อม เช่น ถุงมือ , ไฟแสงสวา่ง , พดัลมดูดอากาศ , ผา้ , อุปกรณ์จาํเป็นอื-นๆ เพิ-มเติม 
  b. ใหป้ฏิบติัตามขั)นตอนในคู่มือวธีิการ PM048 เรื-องการขออนุญาตเขา้ทาํงานในสถานที-อบัอากาศ และใช้
แบบฟอร์ม R-CZ079 ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานในที-อบัอากาศ ของบริษทัปูนซิเมนตไ์ทย (ท่าหลวง) จาํกดั  
  c. ทาํความสะอาดและตรวจเช็คสภาพภายใน Drum วา่มีอุปกรณ์ต่างๆ ชาํรุด , ผิดปกติหรือไม่ ถา้พบความ
ผิดปกติ ใหแ้จง้ทาํการแกไ้ข   
                  d. เมื-อทาํความสะอาดและตรวจเช็คสภาพภายใน Drum เสร็จ ใหท้าํการปิดฝา Man hole Drum  
                     หมายเหตุ: ทุกครั) งที-มีการเปิดฝา Man hole Drum จะตอ้งเปลี-ยนประเก็นใหม่ทุกครั) ง  
   
   
17. การ Test safety valve 

 แจง้ผูเ้กี-ยวขอ้งวา่จะมีการ Test safety valve Boiler 
 กั)น Safety line ในเขตพื)นที-ๆ จะทาํการ Test safety valve  
 ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิต เพื-อปรับ Process WHG ทาํการ Test safety valve 

 17.1 การ Test safety valve Drum PH-C Boiler 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat C1,C2 ก่อนเพราะ 
Pressure ที- Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
  b. ใหเ้ปลี-ยน Mode การควบคุม Valve เติมนํ) าเขา้ Drum ทั)งหมดจาก Auto  Manual แลว้สั-งเติมนํ) าเขา้ Drum 
ที-ระดบั + 100 mm.  เพราะถา้ Pressure ในระบบสูงจะไปกดนํ) าลงทาํใหร้ะดบัใน Drum ตํ-า ถึง ตํ-ามาก 
  c. ทาํการลด Main steam stop valve 14101MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อลดลง
มาถึงประมาณ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 
1 - 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึงประมาณ 15 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.85 MPa ) ช่วงนี)ถา้ Main 
steam pressure เริ-ม < 0.60 MPa ใหเ้ปลี-ยนการควบคุม Load generator มาเป็น Power control แลว้ลด Load ลงมาให ้
Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติประมาณ 0.65 - 0.70 MPa 
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  e. ช่วงนี)  Drum level จะติดลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) าใหค้่าติดลบมาก ใหล้ด Speed 
Circulation pump หรือ outlet valve 14131MV ลงมาจาก 100 % เหลือ ~ 10 – 15 % และควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Drum  
เท่ากบัปริมาณ Steam flow ที-ออกจาก Drum (กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหล้ด speed pump ลง 10 – 20 % เพื-อ 
Control ระดบันํ) าใน Drum ใหเ้ป็นปกติ) 
  f. ถา้ปริมาณนํ) าที- Hot well ไม่ทนัให ้Start condensate feed water pump 151111 หรือ 151112 
  g. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 7 % แลว้ Drum pressure ~ 1.20 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม 
Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  h. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH C1 ต่อไป 
  i. เมื-อ Drum pressure ~ 0.9 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  j. ถา้กรณีฉุกเฉิน Drum pressure สูงมากเกินใหเ้ปิด Start up valve 14161MV ช่วยไดโ้ดยทาํการเปิดครั) งละ ~ 
5 % และถา้ Main steam pressure สูงมากเกินใหเ้ปิด Main steam piping drain valve 11116MV ช่วยไดโ้ดยทาํการเปิดครั) ง
ละ ~ 5 % 
 

 
 
  
       17.� การ Test safety valve Superheat PH-C1 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat C1 ออก 
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  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve (14101MV) โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 
- 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure C1 (PI14141) ~ 0.97 MPa Safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป  
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหท้าํการเปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH C2 ต่อไป 
  e. เมื-อ Steam pressure C1 ~ 0.75 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  
       17.3 การ Test safety valve Superheat PH-C2 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat C2 ออก 
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 14101MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ ( Drum pressure ~ 0.80 MPa ) ช่วงนี) ใหท้าํการลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 
- 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure C2 (PI14146) ~ 0.97 MPa safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % จนถึง 100 % 
  g. เมื-อ Steam pressure C2 ~ 0.77 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  h. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหเ้พิ-ม Circulation pump outlet valve กลบัสู่สภาพปกติ 100 %        
(กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหเ้พิ-ม Speed pump กลบัสู่คา่ใชง้านตามปกติ) 
 
 
  17.4 การ Test safety valve Drum PH-K Boiler 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat  ก่อนเพราะ Pressure ที- 
Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
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  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 14201MV โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30% แลว้ (Drum pressure ~ 0.80 MPa) ช่วงนี) ใหค้่อยๆ ลดลงมาครั) งละประมาณ 2 – 5 % และรอดูผล ~ 1 - 
2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum  จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.90 MPa) ช่วงนี)  Drum level จะติด
ลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) าใหค้่าติดลบมากใหล้ด Circulation pump outlet valve 14231MV ลงมา 
เหลือ ~ 10 – 15 % และควบคุมการเติมนํ) าเขา้ Drum เท่ากบัปริมาณ Steam flow ที-ออกจาก Drum (กรณีใช ้VSD Control 
speed pump ใหล้ด speed pump ลง 10 – 20 % เพื-อ Control ระดบันํ) าใน Drum ใหเ้ป็นปกติ) 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 3 % แลว้ Drum pressure ~ 1.20 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม
Pressure ใหสู้งขึ)น หรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  e. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อ เตรียมการ Test safety valve ที- Superheat PH-K ต่อไป 
       
        
 17.5 การ Test safety valve Superheat PH-K 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat K ออก 
  b. ใหท้าํการลด Main steam stop valve 14201MV จาก ~ 30 % ลงมาเรื-อยๆ ครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดู
ผล ~ 1 - 2 นาที เพราะ ช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 5 % แลว้ Steam pressure K (PI14208) ~ 0.98 MPa safety valve 
จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่
จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % 
  e. เมื-อ Steam pressure PH-K ~ 0.83 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดให้
ติดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไป
เรื-อยๆโดยใหค้วบคุม Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติ ~ 0.65 - 0.70 MPa จน Main steam stop valve เปิดตามปกติ 100 
% และใหเ้พิ-ม Circulation pump outlet valve กลบัสู่สภาพปกติ 100 % (กรณีใช ้VSD Control speed pump ใหเ้พิ-ม Speed 
pump กลบัสู่ค่าใชง้านตามปกติ) 
 
 17.6 การ Test safety valve Drum AQC 
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  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ใช ้Bolt ขนัอดัลอ็คที-หวั Safety valve ของ Superheat AQC ก่อนเพราะ 
Pressure ที- Drum จะสูงกวา่ซึ-งจะทาํให ้Safety valve ของ Superheat เปิดก่อน Safety valve ของ Drum 
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve (13101MV) โดยลดลงมาครั) งละประมาณ 5 - 10 % จาก 100 % เมื-อ
ลดลงมาถึง ~ 30 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.80 MPa) ช่วงนี) ใหค้่อยๆ ลดลงมาครั) งละประมาณ 2 - 5 % และรอดูผล ~ 1 - 
2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  d. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 15 % แลว้ (Drum pressure ~ 0.90 MPa) ช่วงนี)  Drum level จะติด
ลบมากขึ)นเนื-องจาก Drum pressure สูงจะกดนํ) า ใหค้วบคุมระดบั Drum ไม่ใหน้อ้ยกวา่ - 150 mm. เพราะถา้คุมระดบันอ้ย
กวา่นี) ก็จะทาํใหน้ํ) าแหง้ Drum ได ้และถา้คุมระดบัมากเกินไปก็จะทาํใหน้ํ) าท่วม Drum อีก (AQC boiler เป็น Tube  แบบ
นอนไม่มี Circulation pump เหมือน PH boiler) 
  e. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Drum pressure ~ 1.2 MPa safety valve จะตอ้งเปิด
เพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหเ้พิ-ม 
Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  f. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% เพื-อเตรียมการ Test safety valve ที- Superheat AQC ต่อไป 
  
 
       17.7 การ Test safety valve Superheat AQC 
  a. พ.ซ่อมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ถอด Bolt ที-หวั Safety valve ของ Superheat AQC ออก  
  b. ใหค้่อยๆ ลด Main steam stop valve 13101MV จาก ~ 30 % ลงมาเรื-อยๆ ครั) งละประมาณ 2 - 5% และรอดู
ผล ~ 1 - 2 นาที เพราะช่วงนี)  Pressure ที- Drum จะสูงขึ)นเรื-อยๆ 
  c. เมื-อลด Main steam stop valve ลงมาถึง ~ 10 % แลว้ Steam pressure AQC (PI13108) ~ 0.96 MPa safety 
valve จะตอ้งเปิดเพื-อ Blow steam ออกถา้ Safety valve ไม่เปิดใหติ้ดต่อประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้
งานวา่จะใหเ้พิ-ม Pressure ใหสู้งขึ)นหรือจะแกไ้ขอยา่งไรต่อไป 
  d. ถา้ Safety valve เปิดตามปกติแลว้ใหค้่อยๆ เปิด Main steam stop valveโดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปไวที้- ~ 30 
% 
  e. เมื-อ Steam pressure AQC ~ 0.77 MPa safety valve จะตอ้งปิด Blow steam ถา้ Safety valve ไม่ปิดใหติ้ดต่อ
ประสานงานกบั Third party ที-กาํลงั Test ที-หนา้งานวา่จะใหล้ด Pressure ลงมาอีกหรือจะแกไ้ขอยา่งไร 
  f. เมื-อทาํการ Test safety valve เสร็จแลว้ใหค้่อยๆเปิด Main steam stop valve โดยเปิดครั) งละ ~ 5 % ไปเรื-อยๆ
โดยใหค้วบคุม Main steam pressure อยูใ่นค่าปกติ ~ 0.65 - 0.70 MPa จน Main steam stop valve เปิดตามปกติ 100 % 
  g. เมื-อ Test safety valve เสร็จทั)งหมดแลว้ใหป้รับระบบการควบคุมเครื-องจกัรใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติต่อไป 
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      17.8 ตาราง Guide Line แสดงการทาํงานของ Safety valve WHG-KW 

 
 

 

18. การทาํ Hydrostatic test boiler (ทาํหลงัจากปิดงานซ่อม Bioler เสร็จเรียบร้อยแลว้ซึ-งปกติจะทาํปีละครั) ง) 
      การ Cool Down Boiler หลงัจากหยดุการผลิตไฟฟ้าแลว้ ใชว้ิธีเติมนํ) าเขา้ Drum และเปิดนํ) าทิ)งโดยการเปิด Continuous 
blow down valve หรือ Bottom blow down valve หรือ Surface Blow down valve ควบคุมระดบั Drum ± 150 มม. โดย
ควบคุมอุณหภูมิของ Boiler main steam ลดลงไม่เกิน 65 °C/ชั-วโมง จนอุณหภูมินํ) าในระบบ ≤ 49 °C โดยเปิด - ปิด 
Valve ดงันี)  

1. PH-C Boiler เปิด 141502V ,ปิด 141503V ป้องกนัเครื-องวดั PH, Conductivity เสียเนื-องจากนํ)า
อุณหภูมิสูง 

2. PH-K Boiler เปิด 142502V,ปิด 142503V 
3. AQC Boiler เปิด 131502V,ปิด 131503V 
4. เมื-ออุณหภูมินํ) าในระบบ ≤ 49 °C จึงทาํการหยดุเครื-องจกัร 

 

2 
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a. ใส่ Blind flank ที-หนา้แปลนท่อ Safety valve drum, Safety valve superheat, Level drum, Main steam 

เพื-อป้องกนัการ Leak ขณะทาํการอดั Pressure และเครื-องจกัรเสียหายจาก Pressure ที-สูง 
b. ปิด Drain valve ทั)งหมด , Chemical dosing valve, Boiler main steam valve, Bottom blow down, 

Continuous blow down, Surface blow down 
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c.    Start condenser feed water pump 151111 หรือ 151112 
d. Start condensate pump 11150 หรือ 11151 
e. Start boiler feed water pump 12130 หรือ 12131 
f.    เปิด Valve เติมนํ) าเขา้ Drum และ Tube Boiler โดยเช็คดูที- Air vent valve ที- Drum และที-ท่อ Superheat 

ชั)นบน Drum ตอ้งใหอ้ากาศออกใหห้มดจนมีนํ) าลน้ออกแลว้ทาํการปิด Air vent valve  และทาํการ Test
โดยเติมนํ) าเขา้ Drum ทาํ Pressure ตามแต่ละ Step Test  

g.    เมื-อทาํที- AQC ใหปิ้ด Manual valve ที-จะส่งนํ) าจาก Economizer ไปที- PH-K Boiler ,PH-C Boiler ดว้ย
เพื-อป้องกนันํ) า Leak ไปได ้
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 h. Step การทาํ Pressure ในระบบที- PH-K Boiler , PH-C Boiler และ AQC Boiler ตาม Step  ดงันี)  (โดยจะทาํเป็น
ประจาํทุกๆปี) 
  1. Up pressure จาก 0.0 ---> 1.2 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  4. Hold pressure คา้งไวที้- 1.2 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  5. Up pressure จาก 1.2 ---> 1.5 MPa ใชเ้วลา ~ 5 นาที 
  6. Hold pressure คา้งไวที้- 1.5 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 15 นาที 
  7. Down pressure จาก 1.5 ---> 1.2 MPa ใชเ้วลา ~ 5 นาที 
  8. Hold pressure คา้งไวที้- 1.2 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  9. Down pressure จาก 1.2---> 0.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
 

 
 
 i. การ Test Hot Water Line ที- AQC Tube Economizer ทีมงาน Third party start hydrostatic test pump เพื-อสร้าง 
Pressure และวดั Boiler pressure ตาม Step ดงันี)   
  1. Up pressure จาก 0 ---> 3.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  2. Hold pressure คา้งไวที้- 3.0 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  3. Up pressure จาก 3.0 ---> 3.75 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  4. Hold pressure คา้งไวที้- 3.75 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 15 นาที 
  5. Down pressure จาก 3.75 ---> 3.0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  6. Hold pressure คา้งไวที้- 3.0 MPa เพื-อดูผลกราฟใชเ้วลา ~ 10 นาที 
  7. Down pressure จาก 3.0 ---> 0 MPa ใชเ้วลา ~ 10 นาที 
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 j. หลงัจากทาํ Hydrostatic test boiler เสร็จแลว้ใหถ้อด Blind flank ที-หนา้แปลนท่อต่างๆ ออกใหห้มดทุกตวั และ
เปิด Valve ต่างๆ ที-ปิดไวท้ั)งหมดใหอ้ยูใ่นสภาพปกติ 
 k. หลงัจากปิดงานเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหท้าํการเปิด Valve เพื-อ Drain นํ) าใน Tube แต่ละ Boiler ดงันี)  

 PH-C Boiler เปิด Warming up C1,C2  เปิด Start Up C-Line ,Air vent valve และ Drain valve 
 

 
 

Vent valve

141608V

Air vent valve

Drain valve

Warming up valve
14172MV

Warming up valve

14171MV

Start up valve

14161MV
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 PH-K Boiler เปิด Start Up K-Line ,Air vent valve และ Drain valve 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Air vent valve

Drain valve

Vent valve

142608V

Start up valve

14262MV
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 AQC Boiler เปิด Start Up K-Line ,Air vent valve และ Drain valve 

 
 
 
หมายเหตุ: เวลาและค่า Pressure ต่างๆ ในขั)นตอนการทาํ Hydrostatic Test เป็นแนวทางการปฏิบติั โดยในทางปฏิบติัจริง
ใหเ้ป็นไปตามขอ้ตกลงร่วมกนัระหวา่ง หน่วยงานผลิตไฟฟ้าเขาวง และ Third party โดยตอ้งเป็นไปตามที-กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมกาํหนด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Drain valve

131657V

Vent valve

131606V

Start up valve

13162MV
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19. การทาํ Test over speed turbine 
 a. เมื-อเพิ-ม Speed turbine ไดถึ้ง Step 3,000 rpm แลว้ไม่ตอ้ง Stop AC oil pump (11131) 
 b. เขา้ไปที- DCS หนา้ F8 Mode Over speed test กด Enter 
 c. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ตอ้งอยูต่าํแหน่งตรงกลางเพื-อ Test over speed ที- 103 % 
 d. Test over speed ที- 103 % (ประมาณ 3,090 rpm) 
 e. เลือก 103 % Test กด Yes 
 f. เมื-อ Speed ได ้~ 3,080 rpm GOV. จะปิด 0 % (MSV. จะไม่ปิด) และเมื-อ Speed ลดลงมาแลว้ GOV. จะเปิดใหม่
เพื-อรักษา Speed turbine ใหไ้ด ้3,000 rpm ตามเดิม 
 g. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งทางซา้ยสุดเพื-อไม่ให ้Turbine trip ที- 103 % 
 h. Test over speed ที- 110 % (ประมาณ 3,300 rpm) 
 i. เลือก 110 % Test กด Yes 
 j. เมื-อ Speed ได ้~ 3,160 rpm  GOV. และ MSV. จะปิด 0 % ให ้Reset turbine ใหม่ กด  Latch เปิด MSV. และ 
GOV. ใหม่ 
 k. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งทางขวาสุดเพื-อไม่ให ้Turbine trip ที- 103 % และ 
110 % 
 l. Test mechanical speed 
        m. เลือก Mechanical Test กด Yes 
 n. GOV. และ MSV. จะปิด 0 % ให ้Reset turbine ใหม่ กด Latch เปิด MSV. และ GOV. ใหม่ 
 o. ตรวจสอบ Switch APT ที-ตู ้DEH-NTK ใหบิ้ดไปอยูต่าํแหน่งตรงกลางตามเดิม 
 p. เมื-อ Speed turbine control ที- 3,000 rpm ดีแลว้ใหเ้ตรียม On synchronization ต่อไป 
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20. การ Cool down preduster เพื-อเขา้ซ่อม Castable (หลงัจากหยดุหมอ้เผาแลว้) 
 a. ให ้Cool down preduster โดยปกติจะใชเ้วลาประมาณ 24 ชม. 
 b. ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะปรับ Process AQC boiler เพื-อ Cool down ระบบ 
 c. ปิดลมร้อนที-ผา่นระบบทั)งหมดโดยใหอุ้ณหภูมิค่อยๆ ลดลงเองตามธรรมชาติเพื-อป้องกนัความเสียหายกบั 
Castable และโครงสร้างเหลก็ถา้ลดอุณหภูมิลงเร็วไป ใหป้ฏิบติัดงันี)  
 d. เปิด Bypass damper A,B เท่ากบั 100 % เพื-อ Bypass ลมร้อนออกจาก Preduster 
 e. ปิด Inlet damper A,B เท่ากบั 0 % เพื-อปิดลมร้อนไม่ใหเ้ขา้ Preduster 
 f. ปิด Outlet damper เท่ากบั 0 % เพื-อไม่ใหอุ้ณหภูมิใน Preduster ลดลงเร็วไป 
 g. เมื-อหยดุ Boiler ไปได ้16 ชม. แลว้ใหเ้ริ-มเปิด Damper เพื-อดึงลม Cool down ระบบดงันี)  
 h. เปิด Outlet damper เท่ากบั 100 % เพื-อเตรียมดึงลมเยน็ผา่นระบบ 
 i. เปิด Fresh air damper โดยเปิดครั) งละ ~ 5 – 10 % เพื-อใหอ้ากาศเยน็เขา้ใน Preduster และใหค้วบคุม AQC boiler 
inlet  temp. ใหล้ดลง ~ 25 °C/h 
 j. ลด Bypass damper A,B โดยลดลงมาครั) งละ ~ 5 – 10 % เพื-อใหพ้ดัลม 920SB-1,2 ไดดึ้งลมเยน็ใหว้ิ-งผา่นใน 
Preduster ไดโ้ดยดูจาก Draught inlet preduster 
 k. เมื-อ AQC inlet temp. < 40 °C ใหเ้ปิด Bypass damper A,B เท่ากบั 100 % และลด Outlet damper ลงมาเพื-อลด
ปริมาณลมที-วิ-ง ผา่น Preduster แลว้เปิดฝา Man hole preduster 
 l. ติดต่อกบั พ.เผาปูนประจาํศูนยค์วบคุมการผลิตวา่จะเริ-มเขา้ตรวจเช็คภาย Preduster ถา้จะปรับ Process หมอ้เผาให้
แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าก่อนดว้ยทุกครั) ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

d. k. 

e. 

f. 

i. 

j. 
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21. การเก็บตวัอยา่งนํ) า Boiler  
      a.  พ.ประจาํเครื-องจกัรและคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG ใส่หนา้กาก และสวมถุงมือกนัความร้อน 
      b.  พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเก็บตวัอยา่งนํ) าที- Boiler 
และแจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum วา่ปกติหรือไม่  และทาํ KYT วา่ “ใส่หนา้กาก สวมถุง
มือ ระวงัร้อน ปลอดภยั OK” ขอเก็บตวัอยา่งนํ) า  Boiler 
      c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum ของ Boiler ที-จะเก็บตวัอยา่งนํ) า < 0.9 MPa และ
เครื-องจกัรเดินปกติแจง้กลบั พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ก็บตวัอยา่งนํ) าได ้
      d. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ตรวจเช็คอุณหภูมินํ) าเก็บตวัอยา่งตอ้ง < 45 °C 
      e. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG นาํขวดเก็บตวัอยา่ง วางที-ปลายท่อสาํหรับเก็บตวัอยา่งนํ) า 
      f. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG รอจนนํ) าตวัอยา่งเตม็ขวดแลว้นาํขวดนํ) าออกมาเขยา่ เพื-อลา้งขวด
แลว้เทนํ) าทิ)ง      
     g. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG นาํขวดเก็บตวัอยา่งนํ) า วางที-ปลายท่อสาํหรับเก็บตวัอยา่งนํ) า เพื-อ
รองรับนํ) าตวัอยา่งอีกครั) ง เก็บตวัอยา่งนํ) าใส่ขวดเก็บตวัอยา่งจนเตม็ เสร็จแลว้นาํขวดเก็บตวัอยา่งออกมาปิดฝาใหเ้รียบร้อย 
      h. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า วา่เก็บตวัอยา่งนํ) าเสร็จแลว้และ
นาํนํ) าตวัอยา่งส่ง Lab     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

c 
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22. การตรวจเช็คระดบั Drum Boiler  
     a. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใส่หนา้กากก่อนตรวจเช็คระดบั Drum       
     b. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเช็คระดบั Drum โดยทาํ 
KYT วา่ “ใส่หนา้กาก ระวงัร้อน ปลอดภยั OK” ขอตรวจเช็คระดบั Drum Boiler นั)นๆ   
     c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็ค Pressure Drum ที-  Boiler < 0.9 MPa และเครื-องจกัรเดินปกติ แจง้กลบั   
พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ช็คระดบั Drum 
     d. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํการตรวจเช็คระดบั Drum  ทั)ง 2 ตาํแหน่ง ตรวจเช็คเสร็จแลว้แจง้
กลบั พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า 
     e. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการบนัทึกระดบั Drum  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

c 



 
บริษัทอนุรักษ์พลังงานซิเมนต์ไทย จาํกัด 

วธีิการปฏิบัตงิาน เรื�อง กระบวนการเดนิเครื�องจกัรผลิตไฟฟ้า 
(Steam Turbine and Power  generator ) 

(WORK INSTRUCTION) 
หน้าที9  59/65 

รหัสเอกสาร : WI-C4-004 วนัที9มผีลบังคบัใช้ : 18 เม.ย. 66   แก้ไขครัKงที9  06 

 

FM-C1-002:05/10/54.Rev.00                                                                                                               Use for : QM, PM and WI /ISO 9001 

 เอกสารฉบบันี
 เป็นของบริษทัอนุรักษพ์ลงังานเมนตไ์ทย จาํกดั หา้มทาํสาํเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนไดรั้บอนุญาต  

 

23. การเติมสารเคมี 
      a.  พ.ประจาํเครื-องจกัรและคูธุ่รกิจช่วยงาน WHG ใส่ชุดป้องกนัสารเคมี ใส่หนา้กาก และสวมถุงมือกนัสารเคมีและ
เตรียมสารเคมีที-ตอ้งการเติมตามปริมาณที-กาํหนด 
      b. พ.ประจาํเครื-องจกัรหรือคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเติมสารเคมีทุกครั) ง โดย
ทาํ KYT วา่ “ใส่ชุดสารเคมี ใส่หนา้กาก ใส่กรอง สวมถุงมือ ระวงัสารเคมี ปลอดภยั OK” แจง้ " ขอเติมสารเคมี...(ชื-อ
สารเคมี) 
      c. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าแจง้กลบั พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหเ้ติมสารเคมีได ้
      d. พ.ประจาํเครื-องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํการเติมสารเคมีตามปริมาณที-กาํหนด และแจง้กลบัหลงัจากเติม
เสร็จแลว้ 
      e. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการบนัทึกรายการเติมสารเคมี 
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24. การเคลียร์ Preduster AQC Boiler 
เครื-องมือและอุปกรณ์  

1. ไฟแสงสวา่ง   
2. คอ้น 
3. เหลก็แซะ/แยง 
4. คฑา  
5. สายลม 
6. วทิยติุดต่อสื-อสาร 

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล  
1. หมวกนิรภยัพร้อมสายรัดคาง 
2. รองเทา้นิรภยั 
3. ถุงมือกนัความร้อน 
4. หนา้กากป้องกนัฝุ่ นร้อน 
5. กรองฝุ่ น 
6. ชุดป้องกนัความร้อน 

ขั)นตอนการปฏิบติังาน :    
1. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ใหต้รวจเช็ค 

Preduster เนื-องจาก Preduster Bottom Pressure PI13114 ค่าเป็นบวกหรือเท่ากบั � kPa. 
2. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า จะทาํการ

ตรวจเช็ค Preduster โดยใชค้อ้นเคาะที- Hopper Preduster หลงัจากตรวจเช็คแลว้พบวา่มีฝุ่ นตนัที- 
Hopper Preduster ทาํการแจง้  พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทราบ 

3. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG ทาํ KYT ดงันี)  “ เปิดฝา ยนืเยื)อง แยงทีละรู Clear ฝุ่ น
ร้อน Hopper Preduster ” 

4. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า เริ-มทาํการเคลียร์
ฝุ่ น และทาํการเปิดฝา Pocking Hole เพื-อเคลียร์ฝุ่ นโดยเปิดทีละฝา และใชเ้หลก็แยงที- Pocking Hole 
พร้อมทั)งเคาะ Hopper Preduster   

5. พ.ประจาํเครื,องจกัรและคู่ธุรกิจช่วยงาน WHG แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า หลงัจากเคลียร์ฝุ่น 
ที-ตนั Hopper Preduster จนหมด และทาํการปิดฝา Pocking Hole ทั)งหมด 

6. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ทาํการเปิด Slide Gate เพิ-มโดยดู Amp. ชุด Transport และ Preduster 
Bottom Pressure PI13114 มีค่าเป็นลบหรือค่าใกลเ้คียงกบั AQC Boiler Inlet Gas Pressure PI13112 
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และเมื,อค่า  Amp. ชุด Transport และ Preduster Bottom Pressure PI13114 มีค่าปกติ จึงปรับ Slide 
Gate กลบัตาํแหน่งใชง้านปกติ 
 

25. การเดิน Purelifire Oil Pump 

 
 
ขั)นตอนการเดิน Purelifire oil pump มีขั)นตอนดงัต่อไปนี)  

a. ทาํการตรวจเช็คตาํแหน่งวาลว์ 
 MV01, MV02, MV03 และ MV04 ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่ง “เปิด”  
 MV05, MV06, MV07, MV08, MV09 และ MV10 ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่ง “ปิด” 

b. ทาํการเสียบปลั�กเพื-อจ่ายไฟฟ้าเขา้ระบบ 
c. ทาํการ  On Isolator Switch Program จะ Load ขอ้มูลแลว้โชว ์

Main Operating Menu–Selected Option (0) 
(1.) Run Unite 
(2.) Lamp Test 
(3.) System Variables 
(4.) Display Operating Data 
(5.) Test Water Level Switch 
(6.) Manual Discharge 
d. กด MOD แลว้ไฟขา้งลูกศรดา้นซา้ย-ขวาจะติด และกระพริบ 
e. กดลูกศรขึ)นแลว้เลื-อนไปหาขอ้ (1) Run Unite และกด Enter 
f. กดปุ่ม Start แลว้ Pump จะทาํงาน 

ขั)นตอนการหยดุ Purelifire oil pump มีขั)นตอนดงันี)  
a. กดปุ่ม Stop แลว้ Pump จะหยดุทาํงาน 
b. ทาํการ  Off Isolator Switch  

2 
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26. การหยดุ Boiler แบบฉุกเฉิน กรณีเกิดความผิดปกติ เนื-องจากการชาํรุดของอุปกรณ์ โครงสร้าง ที-เกี-ยวขอ้งกบัความไม่ 
      ปลอดภยั เสี-ยงต่ออนัตรายและการระเบิด 

 พนกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการหยดุ Boiler ที-เกิดความผิดปกติทนัที และทาํการแจง้ผูจ้ดัการผลิต
ไฟฟ้าใหท้ราบถึงความผิดปกติที-เกิดขึ)น 

  ผูจ้ดัการผลิตไฟฟ้า แจง้ ผูจ้ดัการรัฐกิจและชุมชนสมัพนัธ์ ใหท้ราบการหยดุ Boiler ที-เกิดจากความผิดปกติที-
เกิดขึ)นและการแกไ้ข  เพื-อดาํเนินการแจง้ใหท้างหน่วยงานราชการทราบต่อไป 

 
27. การควบคุมโหลด PEA จากการไฟฟ้า 

 
 ในกรณีที-โหลด PEA จากการไฟฟ้าลดลงตํ-ากวา่ 5.0 MW ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าปฏิบติัดงันี)  
เพื-อป้องกนัเครื-องจกัรเกิดความเสียหายเนื-องจากไฟฟ้าที-ผลิตไดย้อ้นออกสู่การไฟฟ้า 

 หากโหลด PEA จากการไฟฟ้าลดลงตํ-ากวา่ 5.0 MW ใหพ้นกังานควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้าทาํการปรับลด
การผลิตไฟฟ้าลง ตามวธีิการปฏิบติังาน ขอ้ 5. การควบคุมการผลิตไฟฟ้าขณะเดินปกติ( ≤ 18.50 MW.) จน
โหลด PEA จากการไฟฟ้าเพิ-มขึ)น มากกวา่หรือเท่ากบั 5.0 MW 

 หากปฏิบติัตามขั)นตอนแรกแลว้โหลด PEA จากการไฟฟ้ายงัตํ-ากวา่ 5.0 MW ให ้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้าทาํตามขั)นตอนดงันี)  

 1. ติดต่อ พ.เผาปูนประจาํศูนยก์ารผลิตหรือ ShiftSup. ขอปิด Bypass K-Line 100% > 0% จนโหลด PEA จาก
การไฟฟ้ามากขึ)นหรือเท่ากบั 5.0 MW (กรณีโหลด PEA มากกวา่ 5.0 MW.ใหเ้ปิด Bypass K-Line 0% >100% เท่าเดิม) 
 2. กรณีโหลด PEA จากการไฟฟ้ายงัตํ-ากวา่ 5.0 MW ติดต่อ พ.เผาปูนประจาํศูนยก์ารผลิตหรือ ShiftSup. ขอทาํ
การเปิด  Damper Bypass PH-C1 และ Damper Bypass PH-C2 เท่ากบั 0-15% หรือมากขึ)นจนโหลด PEA จากการไฟฟ้า
มากขึ)นหรือเท่ากบั 5.0 MW (กรณีโหลด PEA มากกวา่ 5.0 MW.ใหปิ้ด  Damper Bypass PH-C1 และ Damper Bypass 
PH-C2 เท่ากบั15-0% เท่าเดิม) 

3. เหตุการณ์ หรือ เรื-องราวที-เกิดขึ)น หากไม่เป็นไปตามที-ไดก้าํหนดไวใ้น วธีิการปฏิบติังาน ใหห้ารือกบั ผจก. 
ผลิตไฟฟ้า/ShiftSup หรือผูที้-ไดรั้บมอบหมาย เพื-อกาํหนดวธีิการรับสถานการณ์เหล่านั)นตามขั)นตอนต่อไป 
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28. การปฏิบติังานแกไ้ขคอ้นเคาะ PH-Boiler ขดัตวั                                                                                    
อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 

 
 
เครื-องมือและอุปกรณ์ 
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ขัKนตอนการปฏิบัตงิาน 
1. ตรวจสอบเครื-องมือและอุปกรณ์ใหพ้ร้อมก่อนปฏิบติังาน 
2. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ก่อนเขา้ทาํงานที-คอ้นเคาะ 
3. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ตดักระแสไฟฟ้าและยนืยนัความพร้อมในการเขา้ปฏิบติังาน 
4. พ.ซ่อมเครื-องไฟฟ้า Off Main Drive ของ Motor ชุดขบัคอ้นเคาะ ที-หอ้ง S/S ไฟฟ้า พร้อมลอ็คกญุแจแขวนป้ายหา้มเดิน
เครื-องจกัร 
5. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) ทาํการ Lock Off Local Switch ของ Motor คอ้นเคาะ พร้อมลอ็คกญุแจแขวนป้าย
หา้มเดินเครื-องจกัร  
6. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า พร้อมเขา้ปฏิบติังาน  
 
การเข้าปฏบัิตงิาน 
1. ก่อนทาํการตรวจเช็คและแกไ้ขคอ้นเคาะใหส้าํรวจความพร้อมของอุปกรณ์ป้องกนัภยัและทาํ KYT ก่อนเริ-มปฏิบติังาน 

 “Off ไฟ ลอ็คกญุแจแขวนป้าย ระวงัหวัคอ้น ปลอดภยั OK”   
2. เปิดฝาหอ้งคอ้นเคาะออกทั)ง 2 ดา้น 
3. สาํรวจตาํแหน่งหวัคอ้นและจุดที-ทาํใหข้ดัตวั 
4.เมื-อพบตาํแหน่งที-หวัคอ้นขดัตวั ก่อนดาํเนินการแกไ้ข ใหจ้บัหวัหวัคอ้นตวัขา้งๆ และบริเวณใกลเ้คียงที-อยูต่าํแหน่ง
พร้อมตีแนบลงกบั Lot หรือใชเ้ชือกมดัรั) งตวัที-อาจจะร่วงลงมาตี Lot ไว ้(เพื-อป้องกนัหวัคอ้นร่วงลงมาตีมือหรือแขน)  
5.ใชเ้หลก็งดัหวัคอ้นที-ขดัตวัออก (หลงัจากแกไ้ขเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหป้ลดหรือแกเ้ชือกที-มดัรั) งหวัคอ้นตวัขา้งๆ และ
บริเวณใกลเ้คียงออก) 
6. กรณีแกไ้ขเบื)องตน้ไม่ได ้ใหแ้จง้ พ.ซ่อมเครื-องจกัร ในลาํดบัต่อไป 
 
การตรวจสอบหลังปฏิบัตงิานแล้วเสร็จ 
1. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) ตรวจเช็คคน, เครื-องมือและอุปกรณ์ภายในคอ้นเคาะ ก่อนปิดฝาหอ้งคอ้นเคาะทุก
ครั) ง 
2. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) On Local Switch ชุดขบัคอ้นเคาะ พร้อมถอดป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรออก 
3. พ.ประจาํเครื-องจกัร (ผูป้ฏิบติังาน) แจง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า วา่ทาํงานเสร็จแลว้พร้อมปลดกญุแจและนาํป้าย
หา้มเดินเครื-องจกัรออกเรียบร้อยแลว้ 
4. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า แจง้ พ.ซ่อมเครื-องไฟฟ้า On Main Drive ของ Motor ชุดขบัคอ้นเคาะที-หอ้ง S/S ไฟฟ้า 
พร้อมปลดกญุแจและนาํป้ายหา้มเดินเครื-องจกัรออก 
5. พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิตไฟฟ้า ตรวจเช็คความพร้อมก่อนเดินเครื-องจกัรที-หนา้จอ DCS และแจง้ พ.ประจาํเครื-องจกัร 
(ผูป้ฏิบติังาน) ทราบ ก่อนทาํการเดินเครื-องจกัร 
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แนวทางปฏิบัตกิรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 ผูป้ฏิบติังานเกิดอุบติัเหตุหรือพบเห็นสิ-งผิดปกติของเครื-องจกัร หรืออื-นๆ ใหแ้จง้ พ.ควบคุมเครื-องจกัรผลิต
ไฟฟ้า ทราบทนัทีเพื-อประเมินสถานการณ์หรือปฐมพยาบาลเบื)องตน้และนาํส่งสถานพยาบาลโดยโทร 2170 หรือวทิยุ
ช่อง 13 
 
 
7. แบบฟอร์มที-เกี-ยวขอ้ง  

       Log Sheet WHG KW  FM-C4-002 
      ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไอนํ) า FM-C4-006 
      ใบรายงานการตรวจเช็คเครื-องจกัร ผลิตไฟฟ้า FM-C4-007 

 
8. เอกสารอา้งอิง ไม่มี 
 
 
 

6 


